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MUSZAKI ADATLAP

INDUFLOOR - IB 3311

ASODUR-B3311
GWS2 - fedGréteg

Cikkszam: 5 55034

Tulajdonsagok: Az ASODUR-B3311 oldészermentes, szinezett, kétkomponensl epoxigyanta a kovetkezd

tulajdonsagokkal:
- Ellendll szerves és szervetlen savaknak és ldgoknak, az asvanyi olajoknak, benzinnek és
olddszereknek
- Nagy teherbiroképességli (gépjarmlivel jarhatd)
- Repedésathidald 0,2 mme-ig

Alkalmazasi teruiletek: Az ASODUR-B3311 alkalmazhaté a természetes vizbazist veszélyeztet6 folyadékok lzemi-, és
tarolé helyiségeiben vasbeton-, beton-, vakolt- és esztrichfeliiletek bevonatahoz. Megfelel a WHG
(Német vizgazdalkodasra vonatkoz6 torvény) 19.g § elGirasainak.

Az ASODUR-B3311 alkalmazhato rendszerkomponensként az ASODUR-GWS 2

WHG rendszerben.

Az ASODUR-GWS 2 rendszerelemei:

Alapozas: ASODUR-GBM
Fedéréteg: ASODUR-B3311

Mliszaki adatok:

Alapanyag:

Alapszin:

Viszkozitds:

Sdrlség:

Keverési arany:
Feldolgozhatdsagi id6 (Fazékidd):
Feldolgozasi hémérséklet:

Min. kikeményedési h6mérséklet:

Bejarhato:

Atdolgozhaté
Kikeményedés, szilardulas:
Kopasalldsag:
Tapadoszilardsag:

kétkomponens( epoxigyanta

RAL szinkdrtya szerint: kb.7032, 7030 (sziirke)
kb. 3300 mPaes + 15 % +23 °C esetén

kb. 1,39 g/cm3 +23 °C esetén

100:24 sulyarany

kb. 35 perc +23 °C esetén

legaldbb +8°C , maximum +30 °C

+8°C

kb. 16 éra mulva +20°C esetén

kb. 16 6ra mulva +20°C esetén

kb. 7 nap mulva +23 °C

4 cm3/50 cm2 (DIN 53 401 szerint)

> 1,5 N/mm2 ; betontorés (hEmérsékletvaltozast

kovetben)
Tisztitas: Az eszkozoket kdzvetlenil haszndlat utdn alaposan tisztitsa meg ASO-ROO01 tisztitéval.
Tarolas: HUvos és szaraz helyen, 18 hénapig az eredeti lezart horddéban, +10 °C felett.

Esetleges kristalyosodasi jelenségek fellépésekor az edényt +50-60°C-os vizbe kell allitani kb. 2
oran keresztil. Ezt kovet6en az anyag felhasznalhata.

Kiszerelés:

30 kg-os edényekben. Az ,A’ és ,B’ komponensek a meghatarozott keverési aranyban keriilnek
kiszerelésre. Kérésre mas mennyiség is szallithato.


http://www.aquaseal.hu/index.php?option=com_content&view=article&id=846
http://www.aquaseal.hu/index.php?option=com_content&view=article&id=846
http://www.aquaseal.hu/index.php?option=com_content&view=article&id=846
http://www.aquaseal.hu/index.php?option=com_content&view=article&id=649
http://www.aquaseal.hu/index.php?option=com_content&view=article&id=846

ASODUR-B3311

Felulet el6készitése /
Aljzat minGsége:

A megmunkalandé fellileteknek
e  szdraznak, szilardnak, terhelhet6nek és tapaddképesnek kell lennie;
e mentesnek kell lennie a tapadast csokkentd és elvdlaszté anyagoktdl, mint pl. por,
cementtej, zsir, olaj, guminyomok, festékmaradvanyok, stb.
Az aljzat el6késztését a DIN EN 14879-1:2005, 4.2 ff. pontja alapjan kell végezni.

Az aljzat tipusanak és min&ségének megfelel6 el6készitési eljarast kell alkalmazni, pl.: gépi csiszolas
(alegtobb, egyenletes betonfeliileten ez alkalmazandd!), magas nyomasu vizsugaras tisztitas (2300
bar), maras vagy golydszdras, amellyel egy strukturalt, nyitott pdrusu feliilet elérése lehetséges. A
felsorolt el6készitési eljarasok koziil legalabb egy elvégzése minden esetben sziikséges.
Ellenkezé esetben tapadasi problémak lépnek fel, amely a bevonat felvalasahoz (és a
termékgarancia megsziinéséhez) vezet. A nagyobb felileti hibakat, kitoréseket és repedéseket
el6zetesen a megfelel6 SCHOMBURG termékkel ki kell javitani. llyen esetben a javitéanyag
megszilardulasa utan annak feliiletét szintén el kell készteni a fentiek alapjan. Az adott aljzat
tipusa szerint fentieken kivil a kovetkez6 kdvetelményeknek is teljesiilnitk kell:

s

Cementkotésti feluletek:

Beton minGség: min. C20/25;
Esztrich minGség: min. EN 13813 CT-C25-F4;
e kor: min. 28 nap;
e tapadd-huzdszildrdsag: >1,5N/mm?
e maradd-nedvesség: < 4% (CM-metddus);
e Legyen védett hatoldali nedvességterheléstél!
Vakolat min6sége: P llla/ P Illb
e kor: min. 28 nap
e tapadd-huzdszildrdsag: >0,8 N/mm?
e maradd-nedvesség: < 4% (CM-metddus);

- Legyen védett hatoldali nedvességterheléstdl!

A termék el6készitése:

Az ,A’ komponens (gyanta) és a ,B’ komponens (edz8anyag) a meghatarozott keverési aranyban
keriilnek kiszerelésre. Ontse a ,B’ komponenst az ,A” komponensbe. Ugyeljen arra, hogy a
keményit6 maradéktalanul kikeriiljon a tartalybdl. A komponensek Gsszekeverését megfelel6
mixerrel — pl. keverGszaras furd - végezze, kb. 300 fordulat/perc fordulatszdmon. Fontos, hogy a
tartdly oldaldrdl és az aljardl is alaposan atkeveredjen az alapanyag, hogy az edz6anyag eloszlasa
egyenletesen legyen. Addig végezze a keverést, amig homogén, csikozastol mentes anyagot nem
kap; a keverési id6 kb. 3 perc. A keverési h6mérséklet kb. +15 °C.

Ne kézvetleniil a csomagolasbdl hasznalja fel a megkevert anyagot! Fejtse at egy tiszta tartalyba,
és még egyszer alaposan keverje at.

A kikevert alapanyagot javasolt a fogadodfeliileten egyenletesen széténteni, majd ezutdn
teriteni. Fontos az edénybdl valo kiéntés, ugyanis a keveréedényben tdrolt kikevert anyag az
edz6 (B komponens) hatdsdra bekévetkezé reakcio miatt melegszik. Az alapanyag
felmelegedése pedig csékkenti a felhaszndlhatésdgi idét (fazékidé6t), igy az anyag a vdrtnadl
hamarabb belekéthet a keveréedénybe.

Flggbleges és ferde felliletekre tortén felhorddsnal ajanlott ASO-FF szaltoltéanyag hozzaadasa,
melynek mennyisége 1-2-stlyszazalék legyen.
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Kiegyenlit6/alap réteg ASODUR-GBM: 1,0 témegarany
készitése: Kvarchomok: 1,0 tdmegarany
(szemcseméret: 0,1 — 0,6, vagy 0,2 - 0,7 mm atmérg);
ASO-FF: kb. 1,5-2 témegszazalék

A kvarchomokot az ASODUR-GBM koétGanyag el6z6leg homogénre kikevert, majd atfejtett
anyagaba keverjiik. Ugyeljiink arra, hogy a folyékony és szilard komponensek egyenletesen
elkeveredjenek. Fligglleges, vagy ferde feliileteken valé alkalmazas el6tt ajanlatos ASO-FF
szdltolt6anyag hozzdadasa a kiegyenlité-/alapbevonathoz. A hozzdadasi arany kb. 2
témegszazalék, a hajlasszogtdl fuggben.

Alkalmazasi eljaras:

1. Alapfelilet-el6készitése (lasd feljebb)

. Fal-/padldcsatlakozasok hajlat-kialakitasa (holker kb. 5 cm-es sugarral) :

2.1 A csatlakozé feliletek kérnyezetének alapozasa: ASODUR-GBM felhordasa egy Gtemben
ecsettel vagy hengerrel. Anyagfelhasznalds: kb. 40 g/m (4-5-cm sugaru holkernél)

2.2 Ahajlat kialakitasa: Az ASODUR-EMB hajlatképzé habarcsot a frissen alapozott feliiletre egy
rétegben felhordjuk. (holkert készitiink) Anyagfelhasznalas: kb. 1,1 kg/m.

3. Az alapozas felhordasa: Az ASODUR-GBM-t min. egy munkalépésben podruszaroként
felvissziik. Felhasznalds: min. 300-500 g/m?

3.1 A még friss alapozoréteget tlzi szaritott 0,2-0.7 mm szemcseatmérGjl kvarchomokkal
beszdrjuk. Anyagfelhasznalds: kb. 1,0 kg/m?. Az alapozas megszilarduldsa utan azokat a
homokszemcséket, amelyek nem tapadtak a feliiletre, évatosan eltavolitjuk.

4. Helyszinen észlelt problémak: (Hibdk, nagyobb pdrusok, egyenetlenségek) Az 6sszekevert
simitdmasszat egy munkamenetben simitdtechnikaval felhordjuk. A kész massza
anyagfelhasznalasa: kb. 1,6 kg/ m2 /mm rétegvastagsag.

4.1. A még friss masszat szaritott 0,2-0.7 mm szemcsedtmér6jli kvarchomokkal beszérjuk.
Anyagfelhasznalas: kb. 0,8-1,0 kg/ m2. A massza szildrduldsa utan azokat a szemcséket,
amelyek nem tapadtak a fellletre, dvatosan eltavolitjuk.

4.2. Az ezutan kovetkezé feddéréteg buborékmentességének érdekében a beszért masszat
ASODUR-GBM-mel kell lezarni. Anyagfelhasznalas: kb. 0,3-0,5 kg/ m?

4.3. A még friss rétegre 0,2-0,7 mm szemcsedtmérgjd tlizi szaritott kvarchomokot kell szérni.
Anyagfelhaszndlds: kb. 0,8-1,0 kg/ m2 A lezdrdmassza szildrduldsa utdn azokat a
szemcséket, amelyek nem tapadtak a felliletre, évatosan eltdvolitjuk. Legalabb 16 és
legfeljebb 24 6ra varakozas utan az ASODUR-B3311 felhordhata.

5. Fedéréteg felhorddsa: Az ASODUR-B3311-t egy rétegben kell simitétechnikaval felhordani.
A rétegvastagsdg: kb. 2,0 mm. Anyagsziikséglet: 2,5 kg/m?

5.1. A felhordott ASODUR-B3311 feddréteget a légbuborékképz&dés elkeriilése érdekében egy
tuskés hengerrel feltétlenil végig kell hengerelni + 20 °C esetén kb. 10-15 perces varakozasi
id6 utan.

Megjegyzés: Fuggbleges és ferde feliiletekre tortén felhordas el6tt ASO-FF szdltoltGanyag

hozzakeverése ajanlott. Ennek mennyisége 1-2 témegszdazalék kozott legyen.

Fizioldgiai hatasok és
egészségvédelmi

71

elGirasok:

Kikeményedés utdan az ASODUR-B3311 egészségre artalmatlan. Az edzGanyag (B komponens) maré
hatasu. Feldolgozdskor a szakmai szervezetek munkavédelmi elirdsai és a vonatkozd biztonsagi
adatlapok elirdsai betartanddk, éppugy, mint a horddkon Iévé utasitasok.
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Fontos tanacsok: - Az epoxigyantdk UV-fény hatasara és iddjarasnak kitett fellleten tartésan altaldban nem
szinstabilak.

A SCHOMBURG-ICS termékeket munka-csomagoldsban, azaz megfelel6 keverési aranyokban
szallitjuk. Nagy kiszereléseknél a részmennyiségeket mérleggel kell kimérni. A komponenst
el6szor alaposan fel kell keverni, miel6tt a masodik komponenssel elkeverjik. Ez megfeleld
berendezéssel torténik. (pl. furégép keverdfejjel). A keverési hibak elkeriilése érdekében az
anyagot egy tiszta edénybe at kell tolteni, és Ujra meg kell keverni. A fordulatszdm 300-400
ford./perc legyen. Figyelni kell arra, hogy leveg6t ne keverjenek bele. Magasabb
fordulatszamok sziikségteleniil sok leveg6t visznek az anyagba, az alacsonyabb fordulatszamok
nem biztositjdk a jo atkever6dést, ill. tul hosszi lesz a keverési id6. A komponensek

hémérséklete min. + 15 °C kell legyen. Ez érvényes a hozzakeverendd tolt8anyagokra is, pl. a

homokra. A tolt6anyagok hozzdkeverése a folyékony komponensek elkeverését kovetéen

torténik. Ezt kdvetben a teljesen bekevert anyagot azonnal az el6készitett feliiletre kell dnteni,
és azonnal gondosan szét kell teriteni a mdszaki adatlapban megadott utasitdasoknak
megfelelen. Az egy komponens( anyagokat hasznalat el6tt mindig alaposan meg kell keverni.

- Szinarnyalatok: A kilonb6z6 gyartasokbdl valamint az alapanyagok minéségének kismértéki
ingadozasabdl szarmazd csekély szineltérések elkerilhetetlenek. Kérjik, az anyagok
feldolgozdsanal ezt vegye figyelembe. Egymassal hataros felliletek bevonatat ugyanabbdl a
gyartasbol szarmazoé anyaggal (Id. sarzsi-szam a kiszerelésen) kell végrehajtani.

- A magasabb hémérséklet csokkenti a feldolgozhatdsag idejét. Az alacsonyabb hémérséklet
noveli a feldolgozhatdsag és a kikeményedés idejét. Az anyagszikséglet szintén novekszik
alacsonyabb h6mérsékleten.

- Az egyes rétegek kolcsonOs tapaddsa nedvesség és szennyezddés hatasara jelentGsen
csokkenhet.

- Az egyes rétegek kozotti hosszabb technoldgiai szlinet esetén, vagy ha a folyékony szintetikus

gyantat mar kordbban felvitték a kezelt felliletre, a mar meglévé feliiletet alaposan le kell

csiszolni és tisztitani. Ezt kbvetSen lehet megvaldsitani a teljes Uj porusmentes bevonatot. Nem
elég a feliiletet csak egyszer atkenni.

A fellletvédé rendszereket a felvitelt kovet&en kb. 4-6 6rdig védeni kell a nedvesség hatasatadl
(pl. es6, kicsapddas). A nedvesség a felllet kifehéredését és/vagy ragadossagat okozza,
valamint zavarokat okozhat a megszilardulds folyamataban. Az elszinez6do6tt, vagy ragados
fellletet el kell tavolitani, pl. csiszoldssal, majd fel kell djitani.

Olyan célra val6 felhasznalast, amely nincs egyértelmlien meghatarozva ebben a miiszaki
adatlapban, csak a mUszaki osztalyunkkal vald konzultacié és irdsos beleegyezés utan lehet
megvaldsitani.

- A kikeményedett maradékokat az eurdpai hulladék-kataldgus, és az EAK 150106 hulladék-kulcs
alapjan kell megsemmisiteni

Kérjlik betartani az érvényes ES Biztonsagi adatokra vonatkozo elGirasait!

Irdnyelv a szerves illévegyiiletek emisszidinak korlatozasarél VOC Farb V (2004/42/ES):
Csoport Lb: j

Osztaly 1 (2007): max. 550 g/I

Osztaly 2 (2010): max. 500 g/I

ASODUR-B3311 tartalmaz: < 500 g/I

GISCODE: RE 1

A vasarl6 jogait termékeink mindségével kapcsolatban az , Ertékesitési és szallitasi feltételek” dokumentumunk tartalmazza. Az ebben a dokumentumban leirt
applikaciokon tulhaladd kovetelmények esetén szolgalatukra all a mdszaki, tanacsadd szolgalatunk. Valamennyi atadott javaslat érvényességének feltétele a
jogerds irasbeli igazolds kiadasa. A termékleiras nem menti fel a felhasznalot a tudatos tevékenységtdl. Kétségek esetén prébalja ki a terméket probafelileteken.

Ennek a valtozatnak a kiadasaval ennek a dokumentumnak az 6sszes eddigi valtozata érvényét veszti.
V2.2_20200421/VG-JI
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