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Alkalmazasi Az ASODUR-G1270 felhasznalasa:
teriiletek: *  Pdruszard alaprétegként cementbazisu két6anyaggal készitett aljzatokon, amelyek bevonata

az ASODUR padlébevonati rendszerelemekkel torténik;

* Impregnald anyagként beton kéreger@sitéshez;

e Tomit6  zarorétegként cementbazisi  kotSanyaggal — készitett  aljzatokon, pl.
gyartocsarnokokban, raktarakban, rampdkon;

*  Kiegyenlitd és kapart bevonat készitéséhez, mint fellleti el6készités.

Miiszaki adatok: Szin: attetszé;
Alapanyag: kétkomponens( epoxi gyanta;
Viszkozitas: kb. 130 £ 20 mPA:s, + 25 °C mellett;
Keverési arany: 100 : 27 tomegarany;
SGrliség: 1,08 + 0,02 g/cm3+23°C mellett;
Feldolgozasi id6 (fazékidd): kb. 30 perc +23°C és 50% relativ paratartalom mellett;
Bedolgozasi h6mérséklet: min. kb. +10°C — max. kb. 30°C
Bejarhato: kb. 12 éra utan +23 °C mellett;
Atdolgozhaté: kb. 12 éra elteltével, max. 24 éra utan + 23°C-on;
Teljes kikeményedés: kb. 7 nap alatt, + 23 °C és 50% relativ paratartalom mellett;
Min. kikeményedési h6mérséklet: +10 °C;
Tisztitas: A munkaeszkdzoket a hasznalat utan azonnal meg kell tisztitani ASO-R001 tisztitoval.
Tarolas: 24 hoénapig eredeti lezart csomagolasban, szaraz és h(ivos helyen, + 10 °C felett
Kiszerelés: 1, 10 és 30 kg-os kiszerelésekben kaphatd. Az A és B komponensek a megfelel6 keverési aranyban

vannak csomagolva.
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ASODUR-G1270

Feliilet el6készitése:

A megmunkalandd fellleteknek
e szdraznak, szilardnak, terhelhet6nek és tapaddképesnek kell lennie;
e mentesnek kell lennie a tapadast csokkentd és elvalasztd anyagoktdl, mint pl. por,
cementtej, zsir, olaj, guminyomok, festékmaradvanyok, stb.
Az aljzat el6késztését a DIN EN 14879-1:2005, 4.2 ff. pontja alapjan kell végezni.

Az aljzat tipusanak és min&ségének megfelelS el6készitési eljarast kell alkalmazni, pl.: gépi csiszolas
(a legtobb, egyenletes betonfeliileten ez alkalmazandé!), magas nyomasu vizsugaras tisztitas (=300
bar), maras vagy golydszoras, amellyel egy strukturalt, nyitott pdérusu felllet elérése lehetséges. A
felsorolt elGkészitési eljarasok koéziil legalabb egy elvégzése minden esetben sziikséges. Ellenkezé
esetben tapadasi problémak lépnek fel, amely a bevonat felvadlasahoz (és a termékgarancia
megsziinéséhez) vezet. A nagyobb fellleti hibakat, kitoréseket és repedéseket elGzetesen a
megfelel6 SCHOMBURG termékkel ki kell javitani. llyen esetben a javitéanyag megszilarduldsa utan
annak fellletét szintén el6 kell készteni a fentiek alapjan. Az adott aljzat tipusa szerint fentieken
kivil a kovetkez6 kdvetelményeknek is teljesiilnitk kell:

s s

Cementkotésti feliiletek:

Beton mingség: min. C20/25;
Esztrich minGség: min. EN 13813 CT-C25-F4;
e kor: min. 28 nap;
e tapadd-huzdszilardsag: >1,5N/mm?;
e maradd-nedvesség: < 4% (CM-metddus);
e Legyen védett hatoldali nedvességterheléstdl!
Vakolat minGsége: P llla/ P IlIb
e kor: min. 28 nap
e tapadd-huzdszilardsag: >0,8 N/mm?
e maradd-nedvesség: < 4% (CM-metodus);

e Legyen védett hatoldali nedvességterheléstdl!

A termék
elokészitése:

Az A komponens (gyanta) és a B komponens (edz6anyag) a meghatarozott keverési aranyban kertil
kiszerelésre. A B komponenst hozzaadjuk az A komponenshez. Ugyelni kell arra, hogy a keményité
maradék nélkil kitiraljon a tartalybdl. A két komponens keverése a megfelel6 berendezéssel
torténjen, amelynek teljesitménye kb. 300 ford./perc (pl.: furégép keveréfejjel). Ekdzben fontos,
hogy az edény aljardl és oldalardl is felkeverje az anyagot, hogy az edz6anyag egyenletesen teriiljon
el. Addig kell keverni, amig a keverék homogénné vilik, a keverés ideje kb. 3 perc. Az anyag
hémérséklete a keverés alatt minimum +15 °C legyen. A megkevert anyagot ne az eredeti
csomagolasbdl dolgozzak fel! A keveréket egy tiszta edénybe kell atonteni és még egyszer
megkeverni.

A kikevert alapanyagot javasolt a fogadofeliileten egyenletesen széténteni, majd ezutadn teriteni.
Fontos az edénybél valo kiéntés, ugyanis a keveréedényben tdrolt kikevert anyag az edzé (B
komponens) hatdsdra bekovetkezé reakciéo miatt melegszik. Az alapanyag felmelegedése pedig
csbkkenti a felhaszndlhatésdgi idét (fazékidét), igy az anyag a vdrtndl hamarabb belekéthet a
keveréedénybe.

Megjegyzés:

|Il

A feldolgozasnal Ggyelni kell arra, hogy az anyag ,,0ntéssel” egyenletesen kertiljon fel az el6készitett
aljzatra. Az egyenetlenségek a megszilardult alaprétegben a porusok kapillaris aktivitasat
okozhatjak, amely elGsegiti a buborékok keletkezését, els6sorban az ozmotikus buborékokét. A
porusmentes alapréteg elérése érdekében a bevonatot két munkalépésben kell felvinni. A pérusok
keletkezése ugy is megakadalyozhatd, hogy slirli habarcsot visziink fel az alaprétegre. Ez a
simitéhabarcs ASODUR-G1270 és kvarchomok keverékébdl all —lasd a , Kiegyenlits / kapart bevonat

készitése”. A hozzakeverend§ toltGanyagnak szaraznak, és kb. +15 °C h6mérsékletlinek kell lennie.
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Kiegyenlité / kapart
bevonat készitése:

ASODUR-G1270: 1,0 tdmegrész,
Kvarchomok: kb. 1,0 tdmegrész (szemcseméret: pl. 0,1 — 0,6 mm, vagy 0,2 — 0,7 mm),
ASO-FF tolt6anyag: kb. 2,0 —3,0 tomeg%.

A kvarchomokot belekeverjiik az el6z6leg homogénre kevert és atontétt gyanta-edzGanyag
keverékbe. Ugyelni kell arra, hogy a folyékony és a szilard részek egyenletesen elkeveredjenek.
Flggébleges, vagy ferde felliletekre torténd felvitel el6tt ASO-FF hozzdaddsa ajanlott. Ennek
mennyisége a hajlasszogtdl figgben 4-5 tomegszazalék.

Epoxigyanta
esztrich készitése:

Vastagsdg: kb.5—-15mm Vastagsdg: 15-40 mm

ASODUR-G1270: 1,0 todmegrész, ASODUR-G1270: 1,0 tomegrész,

Kvarchomok: 6,8 — 7,0 tomegrész Kvarchomok: 9,0-10,0 tomegrész
(szemcseméret: 0,06 — 1,5 mm) (szemcseméret: 0,06 — 3,5

mm)

Nyomoszilardsag: kb. 34 N/mm?

Hajlitdszilardsag: kb. 9 N/mm?

Anyagszikséglet: kb. 2,0 kg/m?/mm

Alkalmazas /
felhasznalasi
javaslat /
anyagsziikségletek:

Alapozo réteg:

Az ASODUR-G1270 Ontéssel, a porusok lezarasara, egy munkamenetben kell felhordani.

Anyagsziikséglet: kb. 300 - 600 g/m?.

Megjegyzések:

o Az alapfeliiletre a kovetkezd 12, de legfeljebb 24 éraban kell radolgozni.

e A kvarchomok-szdrassal el nem latott alapfeliileten csak tiszta talpu cipében lehet jarni.

o Amennyiben késébb még < 1,0 mm vastag, sima fellletli vékony fedGréteget is felvisznek, nem
szlikséges a kvarchomokkal valo széras.

e Amennyiben az ASODUR-G1270 kvarchomok szérassal késziil, az alapréteget 2 rétegben kell
felvinni. A masodik réteg min. 12 éra elteltével, azonban az ezt kdvet6 12 6ran belil kivitelezendé.
A bevonat masodik rétegét kvarchomokkal (szemcseméret pl. 0,1 — 0,6 mm) be kell szérni.
Anyagsziikséglete: kb. 0,8 — 1,0 kg/m?.

Megjegyzés: A homokot felesleg nélkil szérjuk. A kikeményedés utdn, és a kdvetkezd hengerrel felvitt,

vagy Ontott réteg, kapart bevonat, vagy kiegyenlitd aljzat felvitele el6tt a be nem ragadt homokot

gondosan el kell tavolitani.

Kiegyenlité / kapart bevonat:

Els6ként a fentiekben ismertetett mdédon be kell vonni az aljzatot ASODUR-G1270 réteggel.

Anyagsziikséglet: kb. 300 - 600 g/m?. A kikevert simitéanyagot 1 rétegben glettvas segitségével vissziik

fel, felileti bevonatot készitve. Az elkészitett habarcs anyagsziikséglete: kb. 1,6 kg/mZ/mm

rétegvastagsag.

Fiziologiai
viselkedés és
véddintézkedések:

Az ASODUR-G1270 kikeményedés utan fizioldgiailag nem artalmas. Az edz6anyag (B komponens)
maro hatasu. Az érvényben lévé, vonatkozé szabdlyozast minden esetben figyelembe kell venni epoxi
termékekkel valé munka soradn, pl. HAZMAT (veszélyes anyagok) szallitasa, stb. Tovabbi informacio:
www.plasticseurope.org.
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Fontos
megjegyzések:

Az epoxigyantak UV-fény hatdsara és idGjardsnak kitett fellileten tartdsan altaldban nem szinstabilak
A feldolgozdasi h6mérséklet nem csdkkenhet + 10 °C al3, illetve nem haladhatja meg a + 30 °C-t.

A magasabb hémérséklet csokkenti a feldolgozhatdsag idejét. Az alacsonyabb hémérséklet noveli a
feldolgozhatdsag és a kikeményedés idejét. Az anyagszikséglet szintén ndvekszik alacsonyabb
hémérsékleten.

Magasabb kiils6 hémérséklet estén novelhetd a fazékidé/feldolgozhatdsdg ideje, ha a terméket
hlvos helyen + 10 °C felett taroljuk, és csak réviddel feldolgozas el6tt tesszik ki magasabb
hémérsékletnek.

Az egyes rétegek kolcsonos tapaddsa nedvesség és szennyez6dés hatdsara jelentésen csdokkenhet
Az egyes rétegek kozotti hosszabb technoldgiai szlinet esetén, vagy ha a folyékony szintetikus
gyantat mar korabban felvitték a kezelt fellletre, a mar meglévé fellletet alaposan le kell csiszolni
és tisztitani. Ezt kovetSen lehet megvaldsitani a teljesen Uj, pérusmentes zarébevonatot. Nem elég
a fellletet csak egyszer atkenni.

A felliletvédd rendszereket a felvitelt kovetSen kb. 4-6 éraig védeni kell a nedvesség hatasatol (pl.
esB, kicsapddas). A nedvesség a felllet kifehéredését és/vagy ragaddssagat okozza, valamint
zavarokat okozhat a megszildrdulds folyamatdban. Az elszinez6dott és/vagy ragados feliletet el kell
tavolitani, pl. csiszolassal, majd fel kell Gjitani.

Olyan célra valo felhasznaldst, amely nincs egyértelmlien meghatdrozva ebben a miuszaki
adatlapban, csak a miszaki osztalyunkkal valé konzultacid és irdsos beleegyezés utan lehet
megvaldsitani.

A kikeményedett maradékokat az 57123 “Epoxi gyanta” hulladék-kulcs alapjan kell megsemmisiteni.

Kérem tartsa be az érvényes ES Biztonsagi adatokra vonatkozd elGirasait!

GISCODE: RE 1

A vasarlo jogait termékeink minéségével kapcsolatban az ,Ertékesitési és széllitasi feltételek” dokumentumunk tartalmazza. Az ebben a dokumentumban leirt
applikaciokon tulhaladd kovetelmények esetén szolgalatukra all a mdszaki, tanacsadd szolgalatunk. Valamennyi atadott javaslat érvényességének feltétele a
jogerds irasbeli igazolds kiadasa. A termékleiras nem menti fel a felhasznalot a tudatos tevékenységtdl. Kétségek esetén prébalja ki a terméket préobafellleteken.
Ennek a valtozatnak a kiadasaval ennek a dokumentumnak az 6sszes eddigi valtozata érvényét veszti.
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