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iii SCHOMBURG

Epitéanyag
rendszerek

ASODUR-B351

MUSZAKI ADATLAP

(INDUFLOOR-IB3357)

Altalanos ipari padlébevonat

Cikkszam: 2 05796

Tulajdonsagok: Az ASODUR-B351 kétkomponensl epoxigyanta, az alabbi
jellemzdkkel:
- szinezett
- Onterllé
S . . SCHOMBURG GmbH & Co. KG
- mechanikai igénybevételeknek fokozottan ellenall Aquafinstrasse 2-8
- olddszermentes D-32760 Detmold
s G 12
- magas nyomo- és hajlitdszilardsagu 205796
- nagyon j6 vegyi ellenallas EN 15042
- ellendll felhasznaldsi koncentraciéban a bevonatot éré . ASODUR-B3S1 =
, . Fellletvédelem — Impregnalas
hagyomanyos tisztitoszereknek
YT 5.1/6.1elv
- idGjarasallé
s . rr Kapillaris vizfelvétel és
- alkalmazasa konnyd vizatereszts képesség: W< 0.1 kg/mx hos
Yl Ve Szakitdproba a tapadd-
- kopasallo huzészildrdsag minésitéséhez: > 1,5 (1,0) N/mm2
e 12 Kopésallésag: Tomegveszteség:
- fagy- és harmatalld <3000mg
. , 4, , , , , Utésallosag: 1. osztaly
- kikeményedés utan egészségre artalmatlan Nyomoszilérdsag: 1. oszaly
, . , . .. . W Ellenallas erés kémiai
- élelmiszer-semleges (alkalmas élelmiszerrel torténd hatés esetén: Keménységosdikenss
<50%
kOZVetett érlntkeZéSre) Tiizvédelmi besorolas: E osztaly
, Veszélyes anyagok: EN 1504-2 5.3 pontja
- gazdasagos szerint
Alkalmazasi Az ASODUR-B351 cementbazisu felliletek bevonataként haszndlhatd ipari terlleteken, melyeket
teriiletek: mechanikai és vegyi hatasoktdl védeni kell, valamint élelmiszeripari felliletek bevonataként.

- Gyarto és raktarcsarnokok, mdhelyek

- Garazsok, parkoldhazak (0S8)

- Elelmiszeripar és italgyartas

- nagy konyhak

- mosodak

- rakodorampdk és kozlekedd utak

- alaprétegként ASO-DecorChips szérasu diszité bevonatokhoz.

Mliszaki adatok:

Szin: kb. RAL 7032, tovabbi szinek kérésre;
Alapanyag: kétkomponensi epoxigyanta;

Viszkozitas:
Keverési ardny: 100 : 24 tdmegarany;

1,41 g/cm3+23 °C mellett;
kb. 45 perc +10 °C mellett;
kb. 30 perc +20 °C mellett;
kb. 10 perc +30 °C mellett;

min. +8°C — max. 30°C;

Sdrdség:
Feldolgozasi id6 (fazékidd):

Bedolgozasi hGmérséklet:
Bejarhato:

Atdolgozhaté:

Teljes kikeményedés: kb. 7 nap utdn, + 23 °C-on;
kb. 70 N/mm?;

kb. 72

kb. 44 N/mm?;

>1,5N/mm?

Nyomaszilardsag:
Shore-D keménység:
Hajlitoszilardsag:
Tapadoszilardsag:

kb. 1200 + 15 mPa-s, + 20°C mellett;

kb. 12 6ra utan +23 °C mellett;
kb. 12 6ra elteltével, max. 24 6ra utan + 23°C-on;
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Tisztitas:

A munkaeszk6zoket a hasznalat utan azonnal meg kell tisztitani ASO-R001 tisztitéval.

Raktarozas:

24 hénapig szaraz, hlivos helyen + 10 °C felett, eredeti, bontatlan csomagoldsban.

Kiszerelés:

1 kg-os, 15 kg-os és 30 kg-os edényekben. (Mdas méretek kérésre) Az ,A’ és ,B’ komponensek a
meghatarozott keverési ardnyban kerilnek kiszerelésre.

A felilet
el6készitése:

A megmunkalandd feliileteknek
e szdraznak, szilardnak, terhelhet6nek és tapaddképesnek kell lennie;
e mentesnek kell lennie a tapadast csokkentd és elvalasztd anyagoktdl, mint pl. por, cementtej,
zsir, olaj, guminyomok, festékmaradvanyok, stb.
Az aljzat el6késztését a DIN EN 14879-1:2005, 4.2 ff. pontja alapjan kell végezni.

Az aljzat tipusanak és min&ségének megfelel6 elGkészitési eljarast kell alkalmazni, pl.: gépi csiszolas (a
legtobb, egyenletes betonfellleten ez alkalmazandd!), magas nyomasu vizsugaras tisztitas (2300 bar),
maras vagy golydszords, amellyel egy strukturalt, nyitott porusu felilet elérése lehetséges. A felsorolt
el6készitési eljarasok koéziil legalabb egy elvégzése minden esetben sziikséges. Ellenkezé esetben
tapadasi problémak lépnek fel, amely a bevonat felvalasahoz (és a termékgarancia megsziinéséhez)
vezet. A nagyobb feliileti hibakat, kitoréseket és repedéseket el6zetesen a megfelel6 SCHOMBURG
termékkel ki kell javitani. llyen esetben a javitdanyag megszilardulasa utan annak feliletét szintén eld kell
készteni a fentiek alapjan. Az adott aljzat tipusa szerint fentieken kiviil a kbvetkez6 kovetelményeknek is
teljestlnitk kell:

s s

Cementkotésti feliiletek:

Beton mingség: min. C20/25;
Esztrich minGség: min. EN 13813 CT-C25-F4;
e kor: min. 28 nap;
e tapadd-huzdszilardsag: >1,5N/mm?;
e maradd-nedvesség: < 4% (CM-metddus);
e Legyen védett hatoldali nedvességterheléstdl!
Vakolat minGsége: P llla/ P Illb
e kor: min. 28 nap
e tapadd-hlzdszilardsag: 20,8 N/mm?
e maradd-nedvesség: < 4% (CM-metddus);

- Legyen védett hatoldali nedvességterheléstdl!

A termék
elokészitése:

A termékek kiszerelése a felhasznalasi aranynak megfelelen torténik. A termék bekeverése az aldabbiak
szerint térténjen:

Els6 Iépésként keverjik fel 5Snmagaban az ,,A” komponenst. A keverést végezziik megfelel berendezéssel
— pl.: kever@szaras kever6gép vagy furé —, kb. 300 fordulat/perces fordulatszamon. Addig végezziik a
keverést, amig a tolt6anyaggal ellatott ,,A” komponens homogén allagi nem lesz. Ez a folyamat 1-2 percet
vesz igénybe. Az anyag tulkeverése a tolt6anyag 0sszetoréséhez vezet, emiatt a magas fordulatszam és a
leirtaknal hosszabb keverési id6 keriilendd!

Ontse a ,B’ komponenst az ,A” komponensbe. Ugyeljen arra, hogy a keményité maradéktalanul kikeriiljon
a tartalybdl. A komponensek 6sszekeverését megfelel6 mixerrel — pl. kever@szaras furé - végezze, kb. 300
fordulat/perc fordulatszamon. Fontos, hogy a tartaly oldalardl és az aljardl is alaposan atkeveredjen az
alapanyag, hogy a keményit6 eloszlasa egyenletesen legyen. Addig végezze a keverést, amig homogén,
csikozastdl mentes anyagot nem kap; a keverési id6 kb. 3 perc. A keverési h6mérséklet kb. + 15 °C. Ne
kézvetleniil a csomagoldsbdl haszndlja fel a megkevert anyagot! Fejtse at egy tiszta tartdlyba, és még
egyszer alaposan keverje at.

A kikevert alapanyagot javasolt a fogadodfeliileten egyenletesen széténteni, majd ezutdn teriteni.
Fontos az edénybdl valo kiéntés, ugyanis a keverGedényben tdrolt kikevert anyag az edzé (B
komponens) hatdsdra bekdvetkezé reakcio miatt melegszik. Az alapanyag felmelegedése pedig

,,,,,,
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keveréedénybe.

Onteriils /
kiegyenlité
habarcs
készitése:

Az Onteruld habarcshoz sziikséges anyagok:
ASODUR-B351:
Kvarchomok:

1,0 tdmegarany;

0,5 témegarany (szemcseméret 0,1 — 0,6 mm).

A kvarchomokot az el6z6leg homogénre kevert és attoltott gyanta-keményité keverékbe kell keverni.

Ugyeljen arra, hogy a folyékony és szilard komponensek egyenletesen elkeveredjenek. Télt6anyag (pl.

kvarchomok) bekeverésekor Ugyeljen arra, hogy a tolt6anyag szaraz legyen, a hémérséklet pedig kb. +

15°C.

Hengerrel vagy fogas simitdval kialakitott fliggéleges, vagy ferde fellleteknél ASO-FF szaltéltGanyag

hozzdadasa javasolt. Az adagolasi arany 2 % tomegszazalék hengerezés és 3 - 4 % fogas simitdval torténé

felhordas esetén, a hajlasszogtdl figgben.

Tanacs: Ajanlatos az ASO-FF szalt6lt6anyagot a gyanta komponensbe el6z6leg belekeverni, és ezutdn

hozzaadni a keményit6 komponenst.

Alapozas:

Az ASODUR-B351 migyanta vastagbevonat alkalmazdsa el6tt a kovetkezd alapozdk alkalmazhatok:

- Nedvességtdl védett padldszerkezetek: ASODUR-G1270;
- Nedvességtdl nem védett padldszerkezetek:
- Ferde és fugg6leges feliiletek:

- Rovid technoldgiai id6 igénye esetén:

ASODUR-5G2, ASODUR-5G3;
ASODUR-SG2-thix, ASODUR-G1248;
ASODUR-SG3-Superfast.

Altalanos

rétegrendek:

1,0 - 1,5 mm vastag bevonat készitése

Sima
Az alapozds utan vigye fel az ASODUR-B351-t egy rétegben fogas
simitdval.

Anyagsziikséglet: kb. 1,4 kg/m?.
Csuszdsmentes
Az alapozas felhordasa és beszérdsa utan vigye fel az ASODUR-B351-t
gumisimitoval egy rétegben, majd rovidsz6rld gyapjuhengerrel
egyenletesen teritse el.

Anyagsziikséglet: kb. 0,8 kg/m?.
A csUszasgatlas kivant mértékétdl fuggben szorjuk be a nedves
bevonatot kvarchomokkal (0,1 - 0,6, vagy 0,5 — 1,0 mm);
anyagsziikséglet: kb. 2,0 — 3,0 kg/m?. Kikeményedés utén a felesleges
homokot tavolitsa el, csak ezutdn vigye fel a fedGréteget.
ASODUR-B351 gumisimitéval egy rétegben, rovid széri
gyapjuhengerrel egyenletesen elteritve;

Anyagsziikséglete: kb. 800 g/m?.

2,0 — 2,5 mm vastag bevonat készitése

Sima
Toltse fel az ASODUR-B351-t 50% ardnyban kvarchomokkal (0,1 — 0,6
mm), és fogas simitdval hordja fel egy rétegben.
ASODUR-B351 anyagsziikséglet: kb. 2,0 kg/m?;
Kész keverék anyagsziikséglete: kb. 3,0 kg/m? 2 mm
rétegvastagsag esetén.
A felvitt folyékony réteg légtelenitésére elengedhetetlen a tiiskés
henger hasznalata, a légbuborékok kialakulasat megel6zendé.
Csuszdsmentes
Toltse fel az ASODUR-B351-t 50%-ban kvarchomokkal (0,1 — 0,6 mm),
és fogas simitéval hordja fel egy rétegben.
ASODUR-B351 anyagsziikséglet: kb. 1,5 kg/m?;
Kész keverék anyagsziikséglete: kb. 2,25 kg/m?, 1,5 mm-
es vastagsagnal.
A felvitt folyékony réteg légtelenitésére elengedhetetlen a tiiskés
henger keresztirdnyl hasznalata a légbuborékok kialakulasat
megel6zendé.

Kb. 1 mm vastag, sima bevonat

nedvességtél védett padld
esetén:
- 0,5 kg/m? ASODUR-G1270

- 1,4 kg/m? ASODUR-B351

Kb. 1,2 mm vastag,
cstiszasmentes bevonat
nedvességtél védett padld
esetén:

- 0,5 kg/m? ASODUR-G1270

- 0,7 kg/m? ASODUR-B351

- 2,0-3,0kg 0,1-0,6 mm
szemeloszlasu kvarchomok

- 0,8 kg/m? ASODUR-B351

Kb. 2 mm vastag, sima bevonat

nedvességtél védett padld
esetén:
- 0,5 kg/m? ASODUR-G1270

- 2,0kg/m? ASODUR-B351 + 1 kg

0,1-0,6 mm szemeloszlasu
kvarchomok

Kb. 2,0 2,5 mm vastag,
cstiszasmentes bevonat
nedvességtél védett padld
esetén:

- 0,5 kg/m? ASODUR-G1270
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A kotési id8 letelte utdn hozzon létre egy sz6ré réteget az ASODUR- | - 1,5 kg/m? ASODUR-B351 +
B351 felhasznalasdaval. 0,75 kg 0,1-0,6 mm
Anyagsziikséglet: 0,4-0,5 kg/m?; szemeloszlasu kvarchomok
A csuszasgatlas kivant fokatol figgben szdrja be a friss bevorjatot - 0,4 kg/m? ASODUR-B351
kvarchomokkal (pl. 0,5 — 1,0 mm, vagy 0,7 — 1,2 mm szemcsemeéret), ,
melynek anyagsziikséglete: kb. 2,0 — 3,0 kg/m?, vastagsagtol fiiggéen. | ~ kb. 2-3 kg/m*0,1-0,6 mm vagy
Teljes kikeményedés utan tavolitsa el a felesleges homokot, csak 0,5-1,2 mm
ezutdn vigye fel a fedéréteget. kvarchomok
ASODUR-B351 gumisimitoval egy rétegben a homokkal beszért | - 0,8 kg/m? ASODUR-B351
alapozo rétegre, rovid sz6rl gyapjuhengerrel egyenletesen elteritve;
anyagsziikséglet: kb. 0,8 kg/m?2.

szemeloszlasu

Dekorativ feliilet

kialakitasa:

Dolgozzuk az ASO-DecorChips-t a nedves bevonatba. Anyagsziikséglet: kb. 15 - 100 g/m?-t4l.
Kikeményedés utan a be nem kotott szinezé reszeléket teljes mértékben tavolitsa el porszivdzassal, vagy
sepréssel.

Fontos tanacs:

A rétegek kozotti varakozasi id6 kb. 16 ora, de maximum 24 éra, +23°C-on és 65 % relativ paratartalom
mellett.

Egyedi szinek:

Az alabbi szinek esetén a minimum felhasznéldsi mennyiség 2,8 kg/m?:
RAL 1006, RAL 1007, RAL 1012, RAL 1016, RAL 1017, RAL 1021, RAL 1023, RAL 1028, RAL 1032, RAL 1037,
RAL 2001, RAL 2002, RAL 2003, RAL 2009, RAL 5020.

Biztonsagi

figyelmeztetés:

Kikeményedés utan az ASODUR-B351 egészségre artalmatlan. A keményit6 (B komponens) maré hatasu.
Az érvényben Iévé, vonatkozd szabalyozast minden esetben figyelembe kell venni epoxi termékekkel vald
munka soran, pl. HAZMAT (veszélyes anyagok) szdllitdsa, stb. Tovabbi informacié:
www.plasticseurope.org.

Megjegyzés: Ahol a marado nedvesség > 4 %, vagy ahol negativ nedvességhatas léphet fel, hasznalja a nedvességzaro
ASODUR-SG3-t alapozdként (lasd a Mdszaki Adatlapot).

Olajjal Az olajjal szennyezett aljzatot a mélységi szennyez6dés vonatkozdsaban meg kell vizsgalni. A tisztitas

szennyezett ASO-R008 olajtisztitdval torténik. A tisztitds utdn azonnal el6alapozéként az ASODUR-SG2 terméket kell

feliiletek alkalmazni. (Id. m(szaki adatlap). Anyagfelhasznalas: kb. 0,8 - 1,0 kg/mz.

tisztitasa:

Fontos

figyelmeztetés:

- Az epoxigyantak UV-fény hatdsara és idGjarasnak kitett fellileten tartdsan altaldban nem szinstabilak.

- A SCHOMBURG-ICS termékeket munka-csomagolasban, azaz megfelel§ keverési ardnyokban szallitjuk.
Nagy kiszereléseknél a részmennyiségeket mérleggel kell kimérni. A komponenst el&szér alaposan fel
kell keverni, miel6tt a masodik komponenssel elkeverjiik. Ez megfelel6 berendezéssel torténik. (pl.
furogép keverdfejjel). A keverési hibak elkeriilése érdekében az anyagot egy tiszta edénybe at kell
tolteni, és Ujra meg kell keverni. A fordulatszam 300-400 ford./perc legyen. Figyelni kell arra, hogy
levegGt ne keverjenek bele. Magasabb fordulatszamok sziikségteleniil sok levegét visznek az anyagba,
az alacsonyabb fordulatszamok nem biztositjak a jo atkeverddést, ill. tal hosszu lesz a keverési id6. A
komponensek hémérséklete min. + 15 °C kell legyen. Ez érvényes a hozzakeverend6 toélt6anyagokra is,
pl. a homokra. A télt6anyagok hozzakeverése a folyékony komponensek elkeverését kovetben torténik.
Ezt kovetGen a teljesen bekevert anyagot azonnal az el6készitett feliiletre kell 6nteni, és azonnal
gondosan szét kell teriteni a mdszaki adatlapban megadott utasitdsoknak megfelel6en. Az egy
komponens( anyagokat hasznalat el6tt mindig alaposan meg kell keverni.

A kiulonboz6 gyartasokbdl és az alapanyag-ingadozasbdl adodd  kismértékl szineltérések
elkertlhetetlenek. A munkalatoknal ezt figyelembe kell venni. A lehatérolt teriileteken ugyanabbdl a
gyartasbol szarmazoé termékkel (Id. sarzsi-szam a csomagoldson) kell dolgozni.

Az egyes rétegek kolcsonos tapaddsa nedvesség és szennyezGdés hatasara jelentGsen csokkenhet.

A magasabb hémérséklet csdkkenti a feldolgozhatdsag idejét. Az alacsonyabb hémérséklet noveli a
feldolgozhatdsag és a kikeményedés idejét. Az anyagszikséglet szintén novekszik alacsonyabb
hémérsékleten.

Az egyes rétegek kozotti hosszabb technoldgiai szlinet esetén, vagy ha a folyékony szintetikus gyantat
mar korabban felvitték a kezelt feliiletre, a mar meglévé fellletet alaposan le kell csiszolni és tisztitani.
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Ezt kovetben lehet megvaldsitani a teljes Uj pdrusmentes zarébevonatot. Nem elég a felliletet csak
egyszer atkenni.

- Afellletvédd rendszereket a felvitelt kovetSen kb. 4-6 érdig védeni kell a nedvesség hatasatdl (pl. esé,
kicsapddas). A nedvesség a felllet kifehéredését és/vagy ragaddssdgat okozza, valamint zavarokat
okozhat a megszilardulds folyamatdban. Az elszinez6d6tt, vagy ragadds feliletet el kell tavolitani, pl.
csiszolassal, majd fel kell Gjitani.

- Olyan célra valé felhasznalast, amely nincs egyértelmlien meghatdrozva ebben a miszaki adatlapban,
csak a miszaki osztalyunkkal valé konzultacio és irdsos beleegyezés utan lehet megvaldsitani.

- A kikeményedett maradékokat az AW 150106 hulladék-kulcs alapjan kell megsemmisiteni.

P

Kérjlk betartani az érvényes ES Biztonsagi adatokra vonatkozo elGirasait!

GISCODE: RE 1

A vasarld jogait termékeink mindségével kapcsolatban az ,Ertékesitési és szallitdsi feltételek” dokumentumunk tartalmazza. Az ebben a dokumentumban leirt
applikacidkon tulhaladd kovetelmények esetén szolgdlatukra all a mdszaki, tandcsadd szolgalatunk. Valamennyi dtadott javaslat érvényességének feltétele a
jogerds irasbeli igazolds kiadasa. A termékleiras nem menti fel a felhaszndlét a tudatos tevékenységtsl. Kétségek esetén prébalja ki a terméket prébafeliileteken.

Ennek a valtozatnak a kiadasaval ennek a dokumentumnak az 6sszes eddigi valtozata érvényét veszti.
v2.2_20200421/VG



