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ASODUR®-SG3-Superfast

Gyorskotésti alapozd, habarcshoz keverhetd, illetve réskit6l1té6 miigyanta

- oldészermentes

- alacsony viszkozitasu

- gyorskotési

- felhordas utan kb. 3,5 6ra mulva fellildolgozhaté

Tulajdonsagok:

- magas mechanikai teherbiras

- kiilonb6z6 szemcsés adalékokkal varialva is bedolgozhaté

Aquafinstrasse 2-8
D-32760 Detmold

o )4 15
- vizzaré és fagyalld 203543
- parazaroé EN 1504-2
i i i . N ASODUR-SG3-Superfast
Alkalmazasi teriiletek: - Alapozd rétegként olyan cementkotésli fellletekre, Feliiletvédelem — Impregnalas

melyek ASODUR rendszerekkel keriilnek burkoldsra.
terhelhetd

- Rovid idén belll

el6allitasara

Ujra

- Aljzat-el6készité kiegyenlitd habarcs és kapart bevonat
kialakitasahoz fellletvédelmi intézkedések el6tt.
- Hatoldali nedvességhatas esetén.

1.2elv

javitdhabarcsok Kapillaris vizfelvétel és
vizatereszt6 képesség:

Paraatereszt6 képesség:

W < 0,1 kg/m2x hos
I1l. osztaly Sq¢ > 50 m
Behatolasi mélység: |. osztaly < 10 mm
Szakitépréba a tapado-

huzészilardsag mindsitéséhez: = 1,5 (1,0) N/mm2
Viselkedés tiiz esetén: E osztaly
Veszélyes anyagok: EN 1504-2 5.3 pontja
szerint

- Esztrichekben keletkezett repedések kitoltésére DIN EN

13813 szerint.

- Epoxigyanta esztrich és felqjité habarcsok elallitasara.

Alapanyag:

Szin:

Viszkozitas*:

Keverési arany:
AnyagsUrliség*:
Feldolgozasi id6*:
Feldolgozasi h6mérséklet:
Jarhaté*:
Felildolgozhato*:

Mliszaki adatok:

Kikeményedés*:
Nyomoészilardsag:
Hajlitoszilardsag:

Aljzat tapaddszilardsaga:
Egyenértékii légréteg vastagsag:

kétkomponensi epoxigyanta

attetsz6

650 + 15% mPas

100:47 tdmegarany

1,08 g/cm?

kb.: 15-20 perc

min. +10°C, max. +35°C max. 80% rel. paratartalom mellett
kb. 3,5 6ra utan

kb.: 3,5 6ra utan

max. 5 napig (max. 5 6raig PU bevonatok esetén)
kb.: 7 nap

kb.: 85 N/mm? (habarcs)

kb.: 25 N/mm? (habarcs)

>1,5N/mm?2

So > 50 m (lIl. osztaly EN 1504-2 szerint)

*) +23°C h6mérséklet és 50% rel. paratartalom mellett érvényes adatok.

Kiszerelés:

Az ASODUR-SG3-Superfast 1 kg-os, 3 kg-os és 6 kg-os kiszerelésekben érhetd el. Az egyes

komponensek a fent jel6lt aranyban kiszerelve taldlhatéak a csomagoldsban.

Tarolas:

Fagymentes, hiivos és szaraz helyen az eredeti csomagolasban 24 hénapig, +10°C és +25°C kozott.

Eszko6zok tisztitasa:

Az eszkozoket hasznalat utan azonnal ASO-R001-el kell lemosni.

Feliilet elGkészitése:

A megmunkalandé feliletek legyen

e  szaraz vagy nedves (DAfStB RilLi SIB*) alapjan, szilard, terhelhet6 és tapaddképes;

e mentesnek a tapadast csokkent§ és elvalasztd anyagoktdl, mint pl. por, cementtej, zsir,

olaj, guminyomok, festékmaradvanyok, stb.



ASODUR®P-SG3-Superfast

Ezen fellil az ASODUR-SG3-Superfast a tovabbi aljzatokon is alkalmazhatd:

e hatoldali nedvességterhelésnek kitett beton vagy cementesztrichek;

e magasabb marado nedvességtartalommal rendelkezé beton vagy cementesztrichek*.
*) ,lranyelv a betonszerkezetek védelmére és helyredllitasara”, 2. rész, 2.3.5. fejezet ,Beton
nedvesség”, 07.2002.

Az aljzat el6késztését a DIN EN 14879-1:2005, 4.2 ff. pontja alapjan kell végezni.

Az aljzat tipusanak és min6ségének megfelels el6készitési eljarast kell alkalmazni, pl.: gépi csiszolds
(a legtobb, egyenletes betonfellleten ez alkalmazandd!), magas nyomasu vizsugaras tisztitas (=300
bar), maras vagy golydszoras, amellyel egy strukturalt, nyitott pdérusu felllet elérése lehetséges. A
felsorolt el6készitési eljarasok koéziil legalabb egy elvégzése minden esetben sziikséges. Ellenkezé
esetben tapadasi problémak lépnek fel, amely a bevonat felvalasahoz (és a termékgarancia
megsziinéséhez) vezet. A nagyobb feliileti hibdkat, kitoréseket és repedéseket el6zetesen a
megfelel6 SCHOMBURG termékkel ki kell javitani. llyen esetben a javitdanyag megszilardulasa utan
annak feliiletét szintén eld kell készteni a fentiek alapjan. Az adott aljzat tipusa szerint fentieken
kivil a kovetkez6 kdvetelményeknek is teljesiilnitk kell:

Beton minGség: min. C20/25;
Esztrich minGség: min. EN 13813 CT-C25-F6;
Tapadd-huzdszilardsag: >1,5N/mm?;
A termék elGkészitése: Az ,A’ komponens (gyanta) és a ,B’ komponens (edzGanyag) a meghatarozott keverési aranyban

keriilnek kiszerelésre. Ontse a ,B’ komponenst az ,A’ komponensbe. Ugyeljen arra, hogy a
keményité maradéktalanul kilriljon a tartalybdl. A komponensek osszekeverését megfelel6
mixerrel — pl. kever6szaras furé - végezze, kb. 300 fordulat/perc fordulatszamon. Fontos, hogy a
tartdly oldalardl és az aljardl is alaposan atkeveredjen az alapanyag, hogy az edz6anyag eloszlasa
egyenletes legyen. Addig végezze a keverést, amig homogén, csikozastél mentes anyagot nem kap;
a keverési id6 kb. 3 perc. A keverési hémérséklet min. +15 °C.

Ne kézvetleniil a csomagolasbél haszndlja fel a megkevert anyagot! Fejtse at egy tiszta tartalyba,
és még egyszer alaposan keverje at.

A kikevert alapanyagot a fogadofeliileten egyenletesen szét kell 6nteni, majd ezutan teriteni.
Fontos az edénybdl vald kiontés, ugyanis a kever6edényben tarolt kikevert anyag az edz6 (B
komponens) hatasara bekodvetkez6 reakcié miatt melegszik. Az alapanyag felmelegedése pedig
csokkenti a felhasznalhatdsagi id6t (fazékidot), igy az anyag a vartnal hamarabb belekéthet a

kever6edénybe.
Feldolgozas: Kiegyenlit6- / Kapart bevonat készitése
ASODUR-SG3-Superfast: 1 témegrész
Kvarchomok: 1 témegrész (0,1-0,6 mm szemnagysag)
INDU-SzaltoltGanyag: kb.: 2 tdmeg%

Akvarchomokot az el6z6leg homogénre kevert és aténtott gyanta-keményit6 keverékbe keverje bele. Ugyelni
kell arra, hogy a folyékony és a szilard részek egyenletesen elkeveredjenek. Fliggdleges vagy ferde fellletekre
torténd felvitel el6tt INDU-Szalt6lt6anyag hozzdadasa ajanlott.
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Epoxigyanta esztrich el6allitasa:

a.) Vastagsag: kb.:5—-15mm
ASODUR-SG3-Superfast: 3,0 tomegrész
Kvarchomok: 25 témegrész
Szemnagysag: 0,06—1,5mm
Nyomoszildrdsag: 85 N/mm?
Hajlitdszilardsag: 25 N/mm?

b.) Vastagsag: kb.: 9-40 mm
ASODUR-SG3-Superfast: 3,0 tomegrész
Kvarchomok: 25 témegrész
Szemnagysag: 0,06 —3,5mm
Nyomoszildrdsag: 85 N/mm?

Hajlitdszildrdsag: 25 N/mm?



ASODUR®P-SG3-Superfast

Helyezze az el6re kimért mennyiségl kvarchomokot egy esztrich keverésére alkalmas keverégépbe (pl. Zyklos,
vagy UEZ tipus). Ezutan adja hozza az el6re homogénre kevert gyanta-edz&anyag keveréket. Ugyelni kell arra,
hogy a folyékony és a szilard részek egyenletesen elkeveredjenek.

Agyazéhabarcs eldallitasa:

ASODUR-SG3-Superfast: 1,0 todmegrész

Kvarchomok: 25,0 tomegrész (1,0 — 4,0 mm szemnagysag)
Nyomoszildrdsag: 20 N/mm?

Hajlitdszildrdsag: 5N/mm?

Alkalmazas:

Alapozas: Az ASODUR-SG3-Superfast mligyanta alapoz6t egy munkalépésben kell felhordani.
Sziikséges anyagmennyiség: kb.: 500 — 700 g/m?

Alapozds asvanyi kiegyenlit6 rétegekhez, mint pl.: SOLOPLAN-30 vagy SOLOPLAN-HF:
Az ASODURSG3-Superfast mligyanta alapozét két munkalépésben kell felhordani.

Szikséges anyagmennyiség: kb.: 300 — 500 g/m?/réteg
A friss alapozast kvarchomokkal meg kell szérni (0,1 — 0,6 mm vagy 0,5 — 1,0 mm szemnagysag).
Szlikséges anyagmennyiség: kb.: 1,0 — 1,5 kg/m?

Kiegyenlit6- / Kapart bevonat: Az aljzatra a megfelel§ el6készités utan elGszor ASODUR-SG3-
Superfast alapozast kell felhordani.

Szlikséges anyagmennyiség: kb.: 400 — 700 g/m?
A bekevert keveréket alkalmazza bevonatként egy rétegben.
Szlikséges anyagmennyisége: kb.: 1,9 kg/m?/mm vastagsag.

Epoxigyanta esztrich: Az aljzatra a megfelel6 el6készités utan el6szor ASODUR-SG3-Superfast
alapozast kell felhordani.

Sziikséges anyagmennyiség: kb.: 450 — 700 g/m?
A kikevert esztrichet a friss alapozasra hordja fel minimum 5 mm vastagsagban, majd simitsa le
léccel és gépi simitoval.
Az esztrich sziikséges anyagmennyisége:  kb.: 2,0 kg/m?/mm vastagsag.

Megjegyzés:

|u

A feldolgozasnal tgyelni kell arra, hogy az anyag ,0ntéssel” egyenletesen keriljon fel az el6készitett
aljzatra. Az egyenetlenségek a megszilardult alaprétegben a pérusok kapillaris aktivitdsat
okozhatjak, amely el6segiti a buborékok keletkezését, els6sorban az ozmotikus buborékokét. A
porusmentes alapréteg elérése érdekében a bevonatot két munkalépésben kell felvinni. A pérusok
keletkezése Ugy is megakadalyozhatd, hogy siril habarcsot visziink fel az alaprétegre. Ez a
simitéhabarcs az alapozo gyanta és kvarchomok keverékébdl all. A hozzakeverendd toltGanyagnak
szaraznak és kb. +15 °C hémérséklet(inek kell lennie.

Fontos megjegyzések:

- Az epoxigyantak UV-fény hatdsara és id6jardsnak kitett fellileten tartdsan altaldban nem
szinstabilak.

- A SCHOMBURG-ICS termékeket munka-csomagoldsban, azaz megfelel keverési aranyokban
szallitjuk. Nagy kiszereléseknél a részmennyiségeket mérleggel kell kimérni. A komponenst el&szor
alaposan fel kell keverni, miel6tt a masodik komponenssel elkeverjiik. Ez megfelel6 berendezéssel
torténik. (pl. furégép keverdfejjel). A keverési hibak elkeriilése érdekében az anyagot egy tiszta
edénybe at kell tolteni, és Gjra meg kell keverni. A fordulatszam 300-400 ford./perc legyen. Figyelni
kell arra, hogy leveg6t ne keverjenek bele. Magasabb fordulatszamok sziikségtelenil sok levegét
visznek az anyagba, az alacsonyabb fordulatszamok nem biztositjak a j6 atkeverddést, ill. tal hosszu
lesz a keverési id6. A komponensek hémérséklete min. 15 °C kell legyen. Ez érvényes a
hozzakeverendé toltGanyagokra is, pl. a homokra. A tolt6anyagok hozzakeverése a folyékony
komponensek elkeverését kbvetGen torténik. Ezt kovetGen a teljesen bekevert anyagot rogton az
el6készitett feluletre kell onteni, és azonnal a mfiszaki adatlapban megadott utasitasoknak
megfelel6en gondosan szét kell teriteni. Az egy komponensil anyagokat hasznalat el6tt mindig
alaposan meg kell keverni.

- A magasabb hémérsékletek megroviditik a feldolgozasi id6t. Az alacsonyabb hémérsékletek
megnyujtjdk a feldolgozas és megkotés idejét. Az anyagigény alacsonyabb hé&mérsékleteknél
szintén novekszik.
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- Arnyalat: Enyhe szineltérés az alapanyagok kiildnb6z&sége miatt a kiildnbdz8 gyartasi sorszamu
(sarzsi szamu) termékek kozott el6fordulhat. Osszefliggd, nagyobb feliiletek bevonatoldsa esetén
javasoljuk az azonos sarzsi szamu termékek hasznalatat.

- Klltérben torténd felhasznalas esetén az UV-sugdrzds a mligyanta bevonat sarguldasahoz vezethet.
- Az egyes rétegek kolcsonds tapadasa nedvesség és szennyez8dés hatdsara jelentdsen csdkkenhet.
- Az egyes rétegek kozotti hosszabb technoldgiai szlinet esetén, vagy ha a folyékony gyantat mar
korabban felvitték a kezelt fellletre, a mar meglévd bevonatot alaposan le kell csiszolni és tisztitani.
Ezt kovetSen lehet megvaldsitani a teljesen Uj, pérusmentes zarédbevonatot. Nem elég a feliletet
egyszerlen atkenni.

- A feliileti védGrendszereket felhordds utan kb. 4-6 6raig a nedvességtdl (pl. eséviz, harmat) védeni
kell.-A nedvesség a felilet fehérszin( elszinez6dését és/vagy tapadasat idézi els, és a
megszilardulast akadalyozhatja. Az elszinez6d6tt és/vagy ragadds feliileteket pl. csiszoldssal vagy
sugaras kezeléssel el kell tavolitani, és ismét be kell vonni.

- A magas hémérséklet, kdzvetlen napsugarzds és huzat b6rosddéshez vezethet, és befolyasolhatja
a szukséges szemcsemegkotést, valamint az aljzatba valé behatolast.

- A nem kezelendd fellleteket ki kell takarni.

- A megszilardult termékmaradvanyokat az AVV 150106 hulladékkulcs szerint kell eltavolitani.

- Olyan célokra torténd alkalmazas, amelyet ez a miszaki adatlap egyértelmien nem tartalmaz,
csak a mszaki osztalyunk irdsbeli hozzajarulasat kovetGen lehetséges.

Kérjlik tartsa be az érvényes ES Biztonsagi adatokra vonatkozé elGirasait!

A vasarl6 jogait termékeink mindségével kapcsolatban az ,Ertékesitési és szallitasi feltételek” dokumentumunk tartalmazza. Az ebben a dokumentumban leirt
applikacidkon tulhaladd kovetelmények esetén szolgdlatukra all a mdszaki, tandcsadd szolgalatunk. Valamennyi atadott javaslat érvényességének feltétele a
jogerds irasbeli igazolds kiadasa. A termékleiras nem menti fel a felhasznalot a tudatos tevékenységtdl. Kétségek esetén prdbalja ki a terméket probafelileteken.
Ennek a véltozatnak a kiadasaval ennek a dokumentumnak az 6sszes eddigi valtozata érvényét veszti. V2.0_202004235/VG



