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MUSZAKI ADATLAP
ASODUR®-V360W (INDUFLOOR-1B2360) Cikkszam: 2 05056

Zaroréteg betonra — vizes bazisu

Tulajdonsagok: Az ASODUR-V360W vizzel emulgedlt, pigmentezett,

kétkomponensi epoxigyanta a kovetkezd tulajdonsagokkal:
- nem tartalmaz szerves olddszereket;

- alig érezhetd szaga van;

- ellenall a higitott lugoknak és savaknak, flit6olajoknak,

SCHOMBURG GmbH & Co. KG

benzinnek; Aquafinstrasse 2-8
- lehetséges 10 % vizzel higitani (penetraciéra valé D'3276015Dam°'d
felhasznalasnal); 2 05056
- para-dteresztd; EN 1504-2
- nagyon j6 tapadd tulajdonsagu a kiilonboz6 feliileteken; ASODUR-V360W
- barsonyosan matt kinézet; Fellletvédelem — Bevonar
_ ViZé||é; 2.2/5.1/6.1elv
- puhité anyagoknak ellenall. parasereszd épesség: Il osztdy
UV- sugarak hatdsanak kitéve a szindrnyalat valtozhat és |yt epesis oty
krétasodas kdvetkezhet be. Az id6jaras hatasainak, és a tartds | (maees o % Foomae
vizterhelésnek a kovetkezményeit a konkrét esetben kell e A ockay bevonatvastageg
vizsgalni. Iehetscges IS0 46261
Eghetéség: E osztély
Alkalmazasi Az ASODUR-V360W cementtel kotott vizszintes és fiigghleges |V mamom  Coeten 27
teriiletek: felliletekre, magnezit és anhidrit bevonatokra, valamint a jél
tomoritett hengerelt és 6ntott aszfaltra alkalmas zaréréteg; pl.
raktar- és gyartécsarnokokban, mihelyekben, gardzsokban,
folyosdkon, stb. Meg kell akadalyozni a magas pontterhelést.
Muliszaki adatok: Szin: kb.: RAL 7032, RAL1001. Egyedi szinek rendelésre;
Alapanyag: kétkomponensi epoxigyanta;
Keverési arany: 100 : 20 tomegarany;
Slrlség bekevert allapotban: kb. 1,36 g/cm3 +23°C mellett;
Shore-D keménység 7 nap utan: kb.: 70
Viszkozitas: kozepes viszkozitasu
Feldolgozasi id6 (fazékidd): kb. 40 perc +23 °C mellett;
Bedolgozasi és aljzat hémérséklet: min. kb. +8°C — max. kb. 30°C
Bejarhato: kb. 24 6ra utan +23 °C és <75% relativ paratartalom mellett;
Atdolgozhaté: kb. 16 6ra utan +23 °C és <75% relativ paratartalom mellett;
Teljes kikeményedés: kb. 7 nap utan +23 °C mellett;
A leveg6 megengedett paratartalma: <75%
Paradiffuzios ellenallasi szam (p): kb. 1250
Tisztitas: Az eszkozoket kozvetlenll hasznalat utan vizzel alaposan meg kell tisztitani.
Eltarthatosag: 12 hénapig eredeti lezart csomagolasban, hlivos és szdraz helyen, + 10 °C melletti hémérsékletnél.

Gyartas idépontjara vonatkozd informacio: lasd gyartasi szam els6 4 szamjegye, hdnapot-év
bontdasban. Pl.: Charge Nr: 102000092, tehat a termék 10. honapban 2020-ban lett gyartva.
Szavatossaga: kovetkezd év megegyez6 honap 1-e, jelen példaban 2021.10.01.

Kiszerelés: Az ASODUR-V360W 1, 12 és 30 kg csomagolasban kaphaté. Az A és B komponensek a megfeleld
keverGaranyban vannak csomagolva.
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ASODUR-V3EOW

Aljzat: A megmunkalandd fellleteknek
e szdraznak, szilardnak, terhelhetének és tapaddképesnek kell lennie;
e mentesnek kell lennie a tapadast csokkentd és elvalasztd anyagoktdl, mint pl. por,
cementtej, zsir, olaj, guminyomok, festékmaradvanyok, stb.
Az aljzat el6késztését a DIN EN 14879-1:2005, 4.2 ff. pontja alapjan kell végezni.
Az aljzat tipusanak és min&ségének megfelels el8készitési eljarast kell alkalmazni, pl.: gépi csiszolds
(a legtdbb, egyenletes betonfeliileten ez alkalmazandd!), magas nyomasu vizsugaras tisztitas (=300
bar), maras vagy golydszéras, amellyel egy strukturalt, nyitott porusu feliilet elérése lehetséges. A
felsorolt elGkészitési eljarasok koziil legalabb egy elvégzése minden esetben sziikséges. Ellenkez6
esetben tapadasi problémadk lépnek fel, amely a bevonat felvalasahoz (és a termékgarancia
megsziinéséhez) vezet. A nagyobb fellleti hibakat, kitoréseket és repedéseket el&zetesen a
megfelel6 SCHOMBURG termékkel ki kell javitani. llyen esetben a javitdanyag megszilarduldsa utdn
annak fellletét szintén el kell készteni a fentiek alapjan. Az adott aljzat tipusa szerint fentieken
kivil a kovetkez6 kdvetelményeknek is teljesiilnitk kell:
Cementkotésii feliiletek: Magnezit esztrich:
- Betonmin@ség: min. C20/25 - MinGség: DIN EN 13813 szerint
- Esztrich min&ség:  DIN EN 13813 szerint min. MA-C35-F5
min. CT-C35-F5 - Kor: min. 14 nap
- Kor: min. 28 nap - Tapaddszilardsag: >1,0 N/mm?
- Tapadészildrdsadg: 1,5 N/mm? - Maradék nedvesség < 2% (CM- mddszer)
- Maradék nedvesség: < 6% (CM-mddszer)
- Vakolatmindség: Pllla/Plilb Kalciumszulfat esztrich:
- Tapaddszilardsag: >0,8 N/mm? - Min&ség: DIN EN 13813 szerint
- Maradék nedvesség: < 6% (CM-maddszer) min. CA-C25-F5
- Kor: min. 14 na
;_t\slclfiigsté?onatok: AS IC15 - Tapadoszilardsag: >1,0 N/mr:Z
- Tapadészilirdség: > 1,0 N/mm?2 - Maradék nedvesség < 0,51%”(C’M- méfjszer)
padlofiités esetén <0,3 %
A termék Az A komponens (gyanta) és a B komponens (keményité) a meghatdrozott keverGaranyban kerdl

el6készitése:

kiszerelésbe. A B komponenst kell az A komponenshez hozzaadni. Ugyelni kell arra, hogy a
keményité maradék nélkil kifolyjon az edénybél. Mindkét komponens 6sszekeverését a megfelel
cca. 300 forg./perc teljesitmény(i eszkozzel kell elvégezni (pl. furd keveréfejjel). Kozben tgyelni kell
arra, hogy az edény oldalardl és aljardl is egyenletesen keverjik szét a keményitét. Addig kell
keverni, amig a keverék homogén nem lesz, a keverés ideje kb. 5 perc. Az anyag hémérséklete a
keverésnél cca. +15 °C legyen. A megkevert anyagot ne az eredeti csomagoldsbdl vigye fel! A
keveréket egy tiszta edénybe kell 6nteni és még egyszer megkeverni.

A kikevert alapanyagot javasolt a fogaddfeliileten egyenletesen szétonteni, majd ezutdn teriteni.
Fontos az edénybél valo kiéntés, ugyanis a keverGedényben tdrolt kikevert anyag az edzé (B
komponens) hatdsdra bekovetkezé reakcio miatt melegszik. Az alapanyag felmelegedése pedig
csbkkenti a felhaszndlhatésdgi idét (fazékidét), igy az anyag a vdrtndl hamarabb belekéthet a
keveréedénybe.

Alkalmazasi eljaras

Az ASODUR-V360W henger segitségével vissziik fel a fellletre 2-3 munkalépésben. A megkevert
anyagot részenként kiontjik a padldra, egy gumisimitd segitségével szétteritjik a munkafeliileten
és egy rovidsz6rii hengerrel egyenletesen dthengereljik.

Alapozads:

Az ASODUR-V360W max. 10 % vizzel higithatd. Az els6 munkalépésben felhengereljiik a feliletre.
Anyagsziikséglet: cca. 300 -350 g/m? higitott keverék.

Opciondlis kiegyenlité-/ kapart bevonat:
A keverék elGallitasa: ASODUR-V360W — 1,0 tdbmegarany
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ASODUR-V3EOW ;

Kvarchomok (0,1-0,35mm) — 0,5 témegarany
A kvarchomokot az el6z6leg homogénre kevert és attoltott gyanta-keményité keverékbe kell
keverni. Ugyeljen arra, hogy a folyékony és szilard komponensek egyenletesen elkeveredjenek.
A kész keveréket egy lépésben kell felhordani az alapozott felliletre, max. 2 mm vastagsagban.
Kikeményedés utan a fellletet ASODUR-V360W fed6bevonattal kell ellatni.
Zadroréteg:
Az ASODUR-V360W henger segitségével 1-2 munkalépésben vissziik fel a mar alapozott - illetve
kiegyenlitett - felliletre.
Anyagsziikséglet: min. 350 g/m 2/ munkalépés.

Opciondlis csuszdsmentesités:
Az ASODUR-V360W henger segitségével 1 munkalépésben visszik fel a fellletre. A felkevert
anyagba 10 tomeg% ASO-Antislide Gveggyongyot adagolunk és egyenletesen kiontjik a fellletre.
Egy olddszeralld gumis simitdval elosztjuk a bevonatot, majd rovidszéri lakkhengerrel dvatosan és
egyenletesen eldolgozzuk. Az atfedéseket lehet&ség szerint minimalizalni kell.
Anyagszikséglet: kb. 140-170 g/m? ASODUR-V360W

kb. 14 -17 g/m? ASO-Antislide

Fizioldgiai viselkedés Az ASODUR-V360W kikeményedés utén fizioldgiailag artalmatlan. Felhasznalasnal be kell tartani a
és védgintézkedések: biztonsagi elSirasokat, az M023 listat és a csomagolason feltiintetett utasitdsokat.

Fontos - Az epoxigyantak UV-fény hatdsdra és iddjarasnak kitett feliileten tartédsan altaldban nem
figyelmeztetések: szinstabilak.

- A magasabb hémérsékletek csokkentik a feldolgozasi id6t.

- Az alacsonyabb hdémérsékletek meghosszabbitjdk a feldolgozasi és kikeményedési idét.
Alacsonyabb hémérsékleteknél szintén emelkedik az anyagsziikséglet is.

- Szinarnyalatok:

- Az egyes gyartasi tételek kozott el6forduld szindrnyalati kilonbségeket, amelyeket a belépd
nyersanyagok okoznak, nem lehet kivédeni. Ezt figyelembe kell venni az anyag alkalmazdasanal. Egy
behatarolt terileten belil ajanlatos egy gyartasi tételbsl szarmazé anyagot alkalmazni (lasd a
csomagolason a sarzsit).

- A tdl vastag réteg / az anyag magas h6mérséklete kdvetkeztében repedések, és az anyag alaprol
valé levalasa kdvetkezhet be. Ezt kerilni kell.

- Technoldgiai szlinetek az egyes munkalépések kézott: min. 12 6ra, max. 24 éra a levegd > 65 % és
< 75 % relativ paratartalmanal a technoldgiai sziinetet sziikség szerint meg kell hosszabbitani.

- A gépkocsik kerekeibe adagolt puhitéanyagok szines foltok keletkezését idézhetik elé.

- A szdradas és keményedés szakaszaban biztositani kell a helyiség megfelel6 szellGzését.

- Az egyes rétegek egymashoz tapaddsa nedvesség és szennyezddés hatdsdra az egyes
munkalépések kozott jelentGsen sérilhet. Az alapnak min. 3 °C-kal magasabbnak kell lennie a
harmatpontnal.

- A felliletvédé rendszereket alkalmazasukat kévetéen cca. 4-6 6ran keresztil dvni kell a
nedvességtbl (pl. esd, kondenzacid). A nedvesség a felllet kifehéredését vagy ragaddssagat
okozhatja és megzavarhatja a kikeményedés folyamatat. A beszinez6dott vagy ragadds feliletet
el kell tavolitani, pl. csiszolassal vagy szdrassal, majd Gjbdl atdolgozni.

- Olyan célokra torténd alkalmazas, amelyet ez a miszaki adatlap egyértelm(ien nem tartalmaz,
csak a miszaki osztalyunk irdsbeli hozzajarulasat kovetGen lehetséges.

- A kikeményedett maradékok likvidalasa az ,,Epoxigyantak” elGiras alapjan, az 57123 hulladék kulcs
szerint torténik.

Kérjuk tartsak be az ES érvényes biztonsagi adatlap el&irasait!
GISCODE: RE2
A vasarlo jogait termékeink minéségével kapcsolatban az ,Ertékesitési és széllitasi feltételek” dokumentumunk tartalmazza. Az ebben a dokumentumban leirt
applikaciokon tulhaladd kovetelmények esetén szolgalatukra all a mdszaki, tanacsadd szolgalatunk. Valamennyi atadott javaslat érvényességének feltétele a
jogerds irasbeli igazolds kiadasa. A termékleiras nem menti fel a felhasznalot a tudatos tevékenységtdl. Kétségek esetén prébalja ki a terméket préobafelileteken.
Ennek a valtozatnak a kiadasaval ennek a dokumentumnak az 6sszes eddigi valtozata érvényét veszti.
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