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Altalanos ipari padlébevonat

Tulajdonsagok:

Az ASODUR-B351-MIX kétkomponens(i epoxigyanta, az alabbi jellemz&kkel:

Onteriils

Mechanikai igénybevételeknek fokozottan ellenall

Olddészermentes

Magas nyomo- és hajlitdszilardsagu

Ellenall felhaszndldsi koncentracidban a bevonatot éré hagyomanyos tisztitdszereknek
Uzemanyagokkal, motorolajjal, fékfolyadékkal szemben ellenallé (folyamatos terhelés max. 14 nap)
IdGjarasallo

Alkalmazasa konny(

Kopasallo

Fagy- és harmatallod

Kikeményedés utan egészségre artalmatlan

Gazdasagos

Alkalmazasi
teriiletek:

Az ASODUR-B351-MIX cementbazisu felliletek mechanikailag ellenallé padlébevonataként haszndlhato.

Ajanljuk kénny(it6l magas mechanikai terhelésig, ahol nem sziikséges kiilonleges vegyi ellenallas.

Gyartd és raktarcsarnokok, miihelyek

Gardzsok

Lakasok és csaladi hazak padléburkolatai

Rakoddérampak és kozleked6 utak

Alaprétegként ASO-DecorChips szérasu diszit6 bevonatokhoz.

Olyan alkalmazasokra, ahol magas vegyi terhelés all fenn, vagy élelmiszeripari engedély sziikséges,
kérjlk valassza az ASODUR B351-t.

Mliszaki adatok:

Szin: RAL kdd alapjan;

Alapanyag:

Viszkozitas:

Keverési arany:

Slrlség:

Feldolgozasi id6 (fazékidd):

Bedolgozasi h6mérséklet:
Bejarhato:

Atdolgozhaté:

Teljes kikeményedés:
Nyom©szilardsag:
Hajlitoszilardsag:
Tapadoszilardsag:

kétkomponensi epoxigyanta;

kb. 1200 + 15 mPa-s, + 20°C mellett;

100 : 24 tomegarany (A komponens + szinpaszta : Bkomponens);
1,41 g/cm3+23 °C mellett;

kb. 45 perc +10 °C mellett;

kb. 30 perc +20 °C mellett;

kb. 10 perc +30 °C mellett;

min. +8°C — max. 30°C;

kb. 12 éra utan +23 °C mellett;

kb. 12 6ra elteltével, max. 24 éra utan + 23°C-on;
kb. 7 nap utan, + 23 °C-on;

kb. 70 N/mm?;

kb. 44 N/mm?;

>1,5N/mm?;

Tisztitas:

A munkaeszkozoket a hasznalat utan azonnal meg kell tisztitani ASO-R001 tisztitoval.

Raktarozas:

24 hdénapig szaraz, hiivos helyen + 10 °C felett, eredeti, bontatlan csomagolasban.
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Kiszerelés:

Az ASODUR B351-MIX kiszerelése az alabbi tételekbdl all 6ssze:

»A” komponens | ,B” komponens : SzinezGpaszta
[kg] [ke] [ke]
ASODUR B351-MIX
11,5 2,9 0,6
15 kg
ASODUR B351-MIX
23,0 5,8 1,2
30 kg

A feldolgozas csak a fenti aranyok megtartasa mellett torténhet. Eltérd arany alkalmazasa esetén fenn
all a kockazata annak, hogy a kotési reakcido nem megy végbe.

A feliilet

el6készitése:

A megmunkalandé fellileteknek
e  szdraznak, szilardnak, terhelhet6nek és tapaddképesnek kell lennie;
e mentesnek kell lennie a tapadast csokkentd és elvdlasztd anyagoktdl, mint pl. por, cementtej,
zsir, olaj, guminyomok, festékmaradvanyok, stb.
Az aljzat el6késztését a DIN EN 14879-1:2005, 4.2 ff. pontja alapjan kell végezni.

Az aljzat tipusanak és min&ségének megfelel§ elGkészitési eljarast kell alkalmazni, pl.: gépi csiszolas (a
legtobb, egyenletes betonfeliileten ez alkalmazandd!), magas nyomasu vizsugaras tisztitas (2300 bar),
maras vagy golyodszéras, amellyel egy strukturalt, nyitott pdrusu felllet elérése lehetséges. A felsorolt
elGkészitési eljarasok koziil legalabb egy elvégzése minden esetben sziikséges. Ellenkezé esetben
tapadasi problémak lépnek fel, amely a bevonat felvalasahoz (és a termékgarancia megsz(inéséhez)
vezet. A nagyobb feliileti hibakat, kitoréseket és repedéseket el6zetesen a megfelel6 SCHOMBURG
termékkel ki kell javitani. llyen esetben a javitbanyag megszilarduldsa utan annak fellletét szintén el6
kell készteni a fentiek alapjan. Az adott aljzat tipusa szerint fentieken kivil a kovetkezd
kdvetelményeknek is teljestlnitik kell:

s

Cementkotésti feluletek:

Beton minGség: min. C20/25;
Esztrich minGség: min. EN 13813 CT-C25-F4;
e kor: min. 28 nap;
e tapadd-hazdszilardsag: >1,5N/mm?
e maradd-nedvesség: < 4% (CM-metddus);
e Legyen védett hatoldali nedvességterheléstdl!
Vakolat mingsége: P llla/ P lllb
e kor: min. 28 nap
e tapadd-huzdszildrdsag: >0,8 N/mm?
e maradd-nedvesség: < 4% (CM-metddus);

- Legyen védett hatoldali nedvességterheléstdl!

A termék
el6készitése:

A termékek kiszerelése a felhasznalasi aranynak megfelelGen torténik. A termék bekeverése az aldbbi
pontok szerint torténjen:

1. Az ,A” komponens felkeverése: ElsG Iépésként keverjluk fel 6nmagaban az ,A” komponenst. A
keverést végezziilk megfelelS berendezéssel — pl.: kever&szaras keverdgép vagy furé —, kb. 300
fordulat/perces fordulatszamon. Addig végezziik a keverést, amig a téltGanyaggal ellatott , A”
komponens homogén allagd nem lesz. Ez a folyamat 1-2 percet vesz igénybe. Az anyag
tulkeverése a téltGanyag Osszetoréséhez vezet, emiatt a magas fordulatszam és a leirtaknal
hosszabb keverési id6 kerlilendd!

[N

A szinez@paszta felkeverése: A kivant szinre térténé bekeverés el6tt mindig ellenérizzik a
szinezGpaszta allagat és arnyalatat. Gy6z6djink meg arrdl, hogy a szinezGpaszta arnyalata a
rendelt RAL kédnak megfelel. A szineltérésbdl eredd reklamaciot abban az esetben tudjuk
elfogadni, ha a szinez6paszta még nincs hozzaadva az ,A” komponenshez.
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Az ,A” komponenshez térténé hozzdadas el6tt mindig alaposan keverjlik fel a szinez6pasztat.
A keverést addig folytassuk, amig a paszta allaga és szine is homogénné nem valik. Mindez
altalaban kb. 1 perces keverést igényel.

|

Az ,A” komponens szinre keverése: Az egyes alkotok egyenkénti felkeverése utan a
szinez6paszta teljes mennyiségét adjuk hozza az ,A” komponenshez. A keverést a fent
leirtaknak megfelel6en végezzik, tehat keverGgéppel, vagy keverGszaras furdval, kb. 300
fordulat/perces fordulatszammal. Fontos, hogy a tartaly oldalardl és az aljardl is alaposan
atkeveredjen az alapanyag. A keverést mindaddig végezzik, amig a termék szine teljesen
homogén és csikmentes nem lesz. Ez a folyamat kb. 1-2 percet vesz igénybe.

[

Az ,A” és a ,B” komponens &sszekeverése: A szinre kevert ,A” komponens (gyanta) és a ,,B”

komponens (keményité) a meghatarozott keverési ardnyban keriilnek kiszerelésre. Ontsiik a
,B” komponenst az ,A” komponensbe. Ugyeljiink arra, hogy a keményit6 maradéktalanul
kikeruljon a tartalybol. A komponensek dsszekeverését megfelel6 mixerrel — pl. kever&szdaras
furé - végezzik, kb. 300 fordulat/perces fordulatszamon. Fontos, hogy a tartaly oldalardl és az
aljardl is alaposan atkeveredjen az alapanyag, hogy a keményité eloszlasa egyenletes legyen.
Addig végezze a keverést, amig homogén, csikozastdl mentes anyagot nem kap; a keverési idé
kb. 3 perc. A keverési h6mérséklet kb. + 15 °C. Ne kézvetleniil a csomagoldsbdl haszndlja fel
a megkevert anyagot! Fejtse at egy tiszta tartdlyba, és még egyszer alaposan keverje at.
A kikevert alapanyagot a fogadofeliileten egyenletesen 6ntse szét, majd ezutdn teritse el. Fontos az
edénybél valo kiéntés, ugyanis a kever6edényben tdrolt kikevert anyag az edzé (B komponens)
hatdsdra bekévetkezé reakcio miatt melegszik. Az alapanyag felmelegedése pedig csokkenti a
felhaszndlhatosdgi idét (fazékidét), igy az anyag a vartnal hamarabb belekéthet a keveréedénybe.

Onteriil /
kiegyenlité

habarcs készitése:

Az Onteril6 habarcshoz sziikséges anyagok:

ASODUR-B351-MIX: 1,0 tdmegarany;

Kvarchomok: 0,5 tomegarany (szemcseméret 0,1 — 0,6 mm).
A kvarchomokot az el6z6leg homogénre kevert és attoltott gyanta-keményitd keverékbe kell keverni.
Ugyeljen arra, hogy a folyékony és szilard komponensek egyenletesen elkeveredjenek. Télt6anyag (pl.
kvarchomok) bekeverésekor lgyeljen arra, hogy a tolt6anyag széraz legyen, a h6mérséklet pedig kb. +
15°C.
Hengerrel vagy fogas simitoval kialakitott fligg6leges, vagy ferde feliileteknél ASO-FF szaltolt6anyag

hozzdadasa javasolt. Az adagoldsi arany 2 % tomegszazalék hengerezés és 3 - 4 % fogas simitdval torténé
felhordas esetén, a hajlasszogtdl figgben.

Tanacs: Ajanlatos az ASO-FF szaltéltGanyagot a beszinezett ,A” komponensbe el6zéleg belekeverni, és
ezutan hozzdadni a keményit6 komponenst.

Alapozas:

Az ASODUR-B351 mligyanta vastagbevonat alkalmazasa el6tt a kdvetkezé alapozdk alkalmazhatok:

- Nedvességtél védett padloszerkezetek: ASODUR-G1270;

- NedvességtSl nem védett padldszerkezetek: ASODUR-5G2, ASODUR-SGS3;

- Ferde és fligg6leges fellletek: ASODUR-SG2-thix, ASODUR-G1248;
- Rovid technoldgiai id6 igénye esetén: ASODUR-SG3-Superfast.

Fontos tanacs:

A rétegek kozotti varakozasi id6 kb. 16 6ra, de maximum 24 éra, +23°C-on és 65 % relativ paratartalom
mellett.

Egyedi szinek:

Az alabbi szinek esetén a minimum felhasznalasi mennyiség 2,8 kg/m?:
RAL 1006, RAL 1007, RAL 1012, RAL 1016, RAL 1017, RAL 1021, RAL 1023, RAL 1028, RAL 1032, RAL
1037, RAL 2001, RAL 2002, RAL 2003, RAL 2009, RAL 5020.

Biztonsagi
figyelmeztetés:

Kikeményedés utan az ASODUR-B351-MIX egészségre artalmatlan. A keményit6 (B komponens) maré
hatasu. Az érvényben lév6, vonatkozd szabdlyozast minden esetben figyelembe kell venni epoxi
termékekkel valé munka soran, pl. HAZMAT (veszélyes anyagok) szallitasa, stb. Tovabbi informdacid:
www.plasticseurope.org.

Megjegyzés:

Ahol a marado nedvesség > 4 %, vagy ahol negativ nedvességhatads léphet fel, hasznalja a nedvességzard
ASODUR SG2-t vagy ASODUR-SG3-t alapozdként (lasd a M(iszaki Adatlapot).
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Olajjal szennyezett Az olajjal szennyezett aljzatot a mélységi szennyez6dés vonatkozasaban meg kell vizsgélni. A tisztitas
ASO-R008 olajtisztitdval torténik. A tisztitas utan azonnal elGalapozdként az ASODUR-SG2 terméket kell

alkalmazni. (Id. miszaki adatlap). Anyagfelhasznalas: kb. 0,8 — 1,0 kg/m?.

feltuletek
tisztitasa:

Altalanos
rétegrendek:

1,0 - 1,5 mm vastag bevonat készitése

Sima
Az alapozas utan vigye fel az ASODUR-B351-MIX-t egy rétegben
fogas simitoval.

Anyagsziikséglet: kb. 1,5 kg/m?.
A bevonatot még friss allapotban tiiskés hengerrel mentesiteni
kell a keverés soran bejutott légbuborékoktol.
Csuszdsmentes
Az alapozas felhordasa és beszérasa utan vigye fel az ASODUR-
B351-MIX-t gumisimitéval egy rétegben, majd rovidsz6ri
gyapjuhengerrel egyenletesen teritse el.

Anyagsziikséglet: kb. 0,8 kg/m?.
A csuszdasgatlas kivant mértékétdl fliggden szdrjuk be a nedves
bevonatot kvarchomokkal (0,1 — 0,6, vagy 0,5 — 1,0 mm);
anyagsziikséglet: kb. 2,0 — 3,0 kg/m?. Kikeményedés utin a
felesleges homokot tavolitsa el, csak ezutan vigye fel a
fedbréteget.
ASODUR-B351-MIX gumisimitoval egy rétegben, rovid széri
gyapjuhengerrel egyenletesen elteritve;

Anyagsziikséglete: kb. 0,8 kg/m?.

2,0 — 2,5 mm vastag bevonat készitése

Sima
Toltse fel az ASODUR-B351-MIX-t 50% aranyban kvarchomokkal
(0,1 -0,6 mm), és fogas simitoval hordja fel egy rétegben.
ASODUR-B351-MIX anyagsziikséglet: kb. 2,0 kg/m?;
Kész keverék anyagsziikséglete: kb. 3,0 kg/m? 2 mm
rétegvastagsag esetén.
A felvitt folyékony réteg légtelenitésére elengedhetetlen a
tiskés henger hasznalata, a légbuborékok kialakuldsat
megel6zendé.
Csuszdsmentes
Toltse fel az ASODUR-B351-MIX-t 50%-ban kvarchomokkal (0,1
—0,6 mm), és fogas simitéval hordja fel egy rétegben.
ASODUR-B351-MIX anyagsziikséglet: kb. 1,5 kg/m?;
Kész keverék anyagsziikséglete: kb. 2,25 kg/m?, 1,5 mm-
es vastagsagnal.
A felvitt folyékony réteg légtelenitésére elengedhetetlen a
tiskés henger keresztirdnyl haszndlata a Iégbuborékok
kialakulasat megel6zendd.
A kotési id6 letelte utdn hozzon létre egy szérd réteget az
ASODUR-B351-MIX felhasznalasaval.
Anyagsziikséglet: 0,4-0,5 kg/m?;
A csUszasgatlas kivant fokatdl fliggéen szérja be a friss
bevonatot kvarchomokkal (pl. 0,5 — 1,0 mm, vagy 0,7 — 1,2 mm
szemcseméret), melynek anyagsziikséglete: kb. 2,0 — 3,0 kg/m?,
vastagsagtol fliggéen. Teljes kikeményedés utan tavolitsa el a
felesleges homokot, csak ezutdn vigye fel a fedGréteget.
ASODUR-B351-MIX gumisimitéval egy rétegben a homokkal
beszort alapozé rétegre, rovid sz6rld gyapjuhengerrel
egyenletesen elteritve; anyagsziikséglet: kb. 0,8 kg/m?.

Kb. 1 mm vastag, sima bevonat
nedvességtdl védett padlo esetén:
0,5 kg/m? ASODUR-G1270
- 1,5 kg/m? ASODUR-B351-MIX

Kb. 1,2 mm vastag, csuszasmentes
bevonat nedvességtél védett padlé
esetén:

- 0,5 kg/m? ASODUR-G1270

- 0,8 kg/m? ASODUR-B351-MIX

- 2,0-3,0 kg/m?0,1-0,6 mm

szemeloszldsu kvarchomok
- 0,8 kg/m? ASODUR-B351-MIX

Kb. 2 mm vastag, sima bevonat

nedvességtdl védett padlo esetén:
- 0,5 kg/m? ASODUR-G1270

- 2,0 kg/m? ASODUR-B351-MIX

+ 1 kg/m? 0,1-0,6 mm
szemeloszlasu kvarchomok

Kb. 20 - 25 mm
cstiszasmentes

vastag,
bevonat
nedvességtdl védett padlo esetén:
- 0,5 kg/m? ASODUR-G1270
- 1,5 kg/m? ASODUR-B351-MIX
+ 0,75 kg/m? 0,1-0,6 mm
szemeloszlasu kvarchomok
- 0,4 kg/m? ASODUR-B351-MIX
- kb. 2-3 kg/m20,1-0,6 mm vagy
0,5-1,2 mm szemeloszlasu
kvarchomok
- 0,8 kg/m? ASODUR-B351
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Dekorativ feliilet

kialakitasa:

Dolgozzuk az ASO-DecorChips-t a nedves bevonatba. Anyagsziikséglet: kb. 10 - 100 g/m?-t6l.
Kikeményedés utan a be nem kotott szinez6 reszeléket teljesen tavolitsa el porszivdzassal, vagy
sepréssel.

Fontos
figyelmeztetés:

- Az epoxigyantak UV-fény hatasara és idGjarasnak kitett fellileten tartdsan altaldban nem szinstabilak.

- A SCHOMBURG-ICS termékeket munka-csomagolasban, azaz megfelel§ keverési aranyokban
szallitjuk. Nagy kiszereléseknél a részmennyiségeket mérleggel kell kimérni. A komponenseket
el6szor alaposan fel kell keverni, miel6tt a mdsik komponenssel elkeverjik. Ez megfelel6
berendezéssel torténik. (pl. furégép keveréfejjel). A keverési hibak elkertiilése érdekében az anyagot
egy tiszta edénybe at kell tolteni, és Gjra meg kell keverni. A fordulatszam 300-400 ford./perc legyen.
Figyelni kell arra, hogy levegét ne keverjenek bele. Magasabb fordulatszamok sziikségtelenil sok
leveg6t visznek az anyagba, az alacsonyabb fordulatszdmok nem biztositjak a jo atkever6dést, ill. tul
hosszu lesz a keverési id6. A komponensek hémérséklete min. + 15 °C kell legyen. Ez érvényes a
hozzdkeverendd tolt6anyagokra is, pl. a homokra. A tolt6anyagok hozzdkeverése a folyékony
komponensek elkeverését kovetden torténik.

- Ezt kovetben a teljesen bekevert anyagot azonnal az el6készitett feliiletre kell dnteni, és azonnal
gondosan szét kell teriteni a mi(iszaki adatlapban megadott utasitdsoknak megfelelGen. Az egy
komponens( anyagokat hasznalat el6tt mindig alaposan meg kell keverni.

- A kilonb6z6 gyartasokbdl és az alapanyag-ingadozasbdl adodd  kismértékl szineltérések
elkertilhetetlenek. A munkalatoknal ezt figyelembe kell venni. A lehatarolt teriileteken ugyanabbal
a gyartasbol szarmazo termékkel (Id. sarzsi-szam a csomagolason) kell dolgozni.

- Az egyes rétegek kolcsonos tapaddsa nedvesség és szennyezGdés hatasara jelentésen csdkkenhet.

- A magasabb hémérséklet csokkenti a feldolgozhatdsag idejét. Az alacsonyabb hémérséklet noveli a
feldolgozhatdsag és a kikeményedés idejét. Az anyagsziikséglet szintén ndvekszik alacsonyabb
hémérsékleten.

- Az egyes rétegek kozotti hosszabb technoldgiai sziinet esetén, vagy ha a folyékony szintetikus
gyantat mar korabban felvitték a kezelt fellletre, a mar meglévé feliiletet alaposan le kell csiszolni
és tisztitani. Ezt kovet6en lehet megvaldsitani a teljes Uj pérusmentes zarébevonatot. Nem elég a
feliiletet csak egyszer atkenni.

- A fellletvédd rendszereket a felvitelt kovet6en kb. 4-6 oraig védeni kell a nedvesség hatasatal (pl.
esd, kicsapddds). A nedvesség a feliillet kifehéredését és/vagy ragaddssagat okozza, valamint
zavarokat okozhat a megszilardulas folyamataban. Az elszinez6dott, vagy ragados fellletet el kell
tavolitani, pl. csiszoldssal, majd fel kell gjitani.

- Olyan célra vald felhasznaldst, amely nincs egyértelmlien meghatidrozva ebben a mdszaki
adatlapban, csak a miszaki osztalyunkkal valé konzultacid és irdsos beleegyezés utdn lehet
megvaldsitani.

- A kikeményedett maradékokat az AW 150106 hulladék-kulcs alapjan kell megsemmisiteni.

Kérjlik betartani az érvényes ES Biztonsagi adatokra vonatkozo elGirasait!

GISCODE: RE 1
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A vasarl6 jogait termékeink mindségével kapcsolatban az ,Ertékesitési és szallitasi feltételek” dokumentumunk tartalmazza. Az ebben a dokumentumban leirt
applikacidkon tulhaladé kovetelmények esetén szolgdlatukra all a mdszaki, tandcsadd szolgalatunk. Valamennyi atadott javaslat érvényességének feltétele a
jogerds irasbeli igazolds kiadasa. A termékleiras nem menti fel a felhasznalot a tudatos tevékenységtél. Kétségek esetén prébalja ki a terméket probafeltleteken.
Ennek a valtozatnak a kiadasaval ennek a dokumentumnak az 6sszes eddigi valtozata érvényét veszti.
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