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ASODUR®-GBM

MUSZAKI ADATLAP

(INDUFLOOR-IB1225)

Alapoz6 - vizzaro, tomitd, habarcshoz keverhet6 gyanta

Cikkszam: 2 05751

Tulajdonsagok:

Az ASODUR-GBM egy kétkomponensl epoxi gyanta a kovetkezd
tulajdonsagokkal:
- Oldészermentes

- Atlatszo;

- Alacsony viszkozitasu;

- Ellendll a mechanikai terhelésnek;

- Vizzaré;

- Nagyon alacsony vizatereszt6/péaradtereszt6 képesség = 1,2
g/m2-nap (DIN EN 1SO 7783-1);

- Ellendll higitott ladgoknak, savaknak, vizben oldott sdknak és
kendanyagoknak;

- Sargdsodasra hajlamos.

q

CHOMBURG GmbH & Co. KG
Aquafinstrasse 2-8
D-32760 Detmold
06
205751

EN 1504-2
ASODUR-GBM
Fellletvédelem - impregnalas

1.2 Elv

Kapillaris vizfelvétel és
vizatereszt6 képesség:
Behatolasi mélység: I osztily < 10 mm
Tapadoszilrdsag: >1,5(1,0) N/mm?
Eghet6ség: E osztaly
Veszélyes anyag tartalom: Osszhangban EN
1504-25.3

w < 0,1 kg/m2x hos

fejezetével

Alkalmazasi
teriiletek:

Az ASODUR-GBM hasznélatos:

- Rendszerkomponensként a WHG-rendszerekben (vizfelszivargas ellen)

—> ASODUR-GWS 2
— ASODUR-GWS 3

- POruszaré alapozoként cementbazisu aljzatoknal, amelyet ASODUR rendszer(i bevonattal latnak el

- Kiegyenlit6 és kapart bevonatokhoz aljzatok bevonattal valé ellatasanak el6készitésekor

- Epoxigyanta esztrich készitéséhez

- Kiontégyantaként hézagok és repedések erézard kotésére esztrichben és betonban

Mliszaki adatok:

Szin: attetsz6;
Alapanyag:
Viszkozitds:
Keverési arany: 2 :1tdmegarany;

1,09 g/cm? +23 °C mellett;

kétkomponensi epoxi gyanta;
kb. 640 + 80 mPA:'s, +23 °C-nal;

Sirlség:

Feldolgozasi id6 (fazékid6):
Bejarhato:

Atdolgozhaté:

Teljes kikeményedés:
Kikeményedési h6mérséklet:
Nyomoszilardsag:
Hajlitoszilardsag:
Tapadd-huzoszilardsag:

kb. 25 - 35 perc +23 °C mellett;

kb. 16 éra utan +23 °C mellett;

kb. 16 dra elteltével, max. 24 6ra utan +23°C-on;
kb. 7 nap utan, + 23 °C-on;

min. + 8 °C — max. +30°C;

kb. 65 N/mm?;

kb. 30 N/mm?;

B 1,5.

Tisztitas:

A munkaeszkozoket a hasznalat utan azonnal meg kell tisztitani ASO-R001 tisztitoval.

Tarolas:

18 honapig eredeti lezart csomagolasban, szdraz és hlivos helyen, + 10 °C felett

Kiszerelés:

1, 10 és 18 kg-os kiszerelésekben kaphato.

Megjegyzés:

Ismétl6d6 h6mérséklet-valtozas esetén az ASODUR-GBM kikristalyosodhat. Ebben az esetben a
terméket fel kell melegiteni + 50 °C + + 60 °C korili vizfird6ben, igy 2 éra multan korlatozasok nélkiil

lehetséges a felhasznalas.
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ASODUR-CGBM

Feliilet el6készitése:

A megmunkalandé fellileteknek
e szdraznak, szilardnak, terhelhet6nek és tapaddképesnek kell lennie;
e mentesnek kell lennie a tapadast csokkentd és elvdlaszté anyagoktdl, mint pl. por,
cementtej, zsir, olaj, guminyomok, festékmaradvanyok, stb.
Az aljzat el6késztését a DIN EN 14879-1:2005, 4.2 ff. pontja alapjan kell végezni.

Az aljzat tipusanak és minGségének megfelelS elGkészitési eljarast kell alkalmazni, pl.: gépi csiszolas
(a legtobb, egyenletes betonfellleten ez alkalmazandd!), magas nyomasu vizsugaras tisztitas (=300
bar), maras vagy golydszoras, amellyel egy strukturalt, nyitott pdérusu felllet elérése lehetséges. A
felsorolt el6készitési eljarasok koziil legalabb egy elvégzése minden esetben sziikséges. Ellenkez6
esetben tapadasi problémak lépnek fel, amely a bevonat felvalasdhoz (és a termékgarancia
megsziinéséhez) vezet. A nagyobb fellleti hibakat, kitoréseket és repedéseket elGzetesen a
megfelel6 SCHOMBURG termékkel ki kell javitani. llyen esetben a javitéanyag megszilarduldsa utan
annak fellletét szintén el kell készteni a fentiek alapjan. Az adott aljzat tipusa szerint fentieken kiviil
a kovetkez6 kovetelményeknek is teljesilnitk kell:

s

Cementkotésti feluletek:

Beton minGség: min. C20/25;
Esztrich minGség: min. EN 13813 CT-C25-F4;
e kor: min. 28 nap;
e tapadd-huzdszildrdsag: >1,5N/mm?
e maradd-nedvesség: < 4% (CM-metddus);
e Legyen védett hatoldali nedvességterheléstél!
Vakolat min6sége: P llla/ P Illb
e kor: min. 28 nap
e tapadd-huzdszildrdsag: >0,8 N/mm?
e maradd-nedvesség: < 4% (CM-metddus);

e Legyen védett hatoldali nedvességterheléstél!

A termék
el6készitése:

Az ,A’ komponens (gyanta) és a ,B’ komponens (edzGanyag) a meghatarozott keverési aranyban
keriilnek kiszerelésre. Ontse a ,B’ komponenst az ,A’ komponensbe. Ugyeljen arra, hogy a keményité
maradéktalanul kiliriiljon a tartalybdl. A komponensek 6sszekeverését megfelel6 mixerrel — pl.
kever@szaras furo - végezze, kb. 300 fordulat/perc fordulatszamon. Fontos, hogy a tartaly oldalardl
és az aljardl is alaposan atkeveredjen az alapanyag, hogy az edz6anyag eloszlasa egyenletes legyen.
Addig végezze a keverést, amig homogén, csikozastdl mentes anyagot nem kap; a keverési id6 kb. 3
perc. A keverési h6mérséklet min. + 15 °C.

Ne kézvetleniil a csomagoldsbdl haszndlja fel a megkevert anyagot! Fejtse at egy tiszta tartdlyba, és
még egyszer alaposan keverje at.

A kikevert alapanyagot javasolt a fogadofeliileten egyenletesen széténteni, majd ezutdn teriteni.
Fontos az edénybél valo kiéntés, ugyanis a keveréedényben tdrolt kikevert anyag az edzé (B
komponens) hatdsdra bekdvetkezé reakcio miatt melegszik. Az alapanyag felmelegedése pedig
csb6kkenti a felhaszndlhatésdgi id6t (fazékidét), igy az anyag a vdrtnal hamarabb belekéthet a
keverdedénybe.

Megjegyzések:

A feldolgozasnal tgyelni kell arra, hogy az anyag ,6ntéssel” egyenletesen keriiljon fel az el6készitett
aljzatra. Az egyenetlenségek a megszilardult alaprétegben a pdrusok kapillaris aktivitasat okozhatjak,
amely el6segiti a buborékok keletkezését, elsGsorban az ozmotikus buborékokét. A pérusmentes
alapréteg elérése érdekében a bevonatot két munkalépésben kell felvinni. A pérusok keletkezése ugy
is megakadalyozhatd, hogy siri habarcsot visziink fel az alaprétegre. Ez a simitéhabarcs az alapozé
gyanta és kvarchomok keverékébdl all. A hozzdkeverendé tolt6anyagnak szaraznak és kb. + 15 °C
h&mérsékletlinek kell lennie.




ASODUR-GBM 3
Kiegyenlit6 / kapart ASODUR-GBM: 1,0 tdmegrész,
bevonat készitése: Kvarchomok: kb. 1,0 témegrész (szemcseméret: pl. 0,1 — 0,6 mm, vagy 0,2 - 0,7 mm),
ASO-FF tolt6anyag: kb. 1,5-2,0 tomeg%.

A kvarchomokot az el6z6leg homogénre kevert és atontott gyanta-keményité keverékbe keverje
bele. Ugyelni kell arra, hogy a folyékony és a szilard részek egyenletesen elkeveredjenek. Fiigg6leges
vagy ferde felliletekre torténd felvitel el6tt ASO-FF hozzdadasa ajanlott. Ennek mennyisége a lejtéstd|
fliggben 4-5 tomeg%.

Epoxigyanta esztrich
készitése:

- Vastagsdg: 15-30mm
vastagsag: kb. 5.. > mm ASODUR-GBM: 1,0 tdmegrész,
ASODUR-GBM: 1,0 tomegresz, Kvarchomok: 9,0 - 10,0 tomegrész
Kvarchomok: 6,5 — 7,0 tomegrész ' ! ! 8

(szemcseméret: 0,06 — 1,5 mm) (szemcsemeret: 0,06 - 3,5
mm)

Anyagfelhasznalas: kb. 1,9 kg/m?/mm

Helyezze az el6re kimért mennyiségl kvarchomokot egy esztrich keverésére alkalmas kever6gépbe

(pl. Zyklos, vagy UEZ tipus). Ezutan adja hozzad az el6ére homogénre kevert gyanta-edzGanyag

keveréket. Ugyelni kell arra, hogy a folyékony és a szilard részek egyenletesen elkeveredjenek.

Alkalmazas /
felhasznalasi
javaslat /
anyagsziikségletek:

Feliiletkezelés:

Hasznéljon ASODUR-GBM-t két rétegben. Az anyagsziikséglet: kb. 300 - 500 g/m? rétegenként.
Csuszasmentes bevonat kialakitasahoz a két réteg ASODUR-GBM koz6tt szdrja meg a feliiletet
kvarchomokkal (Szemnagysag: 0,5 — 1,0 vagy 0,7-1,2 mm). Homok anyagsziikséglete: kb. 1-1,5 kg/m>.
Alapozo réteg:

Hasznaljon ASODUR-GBM-t egy rétegben. Az anyagsziikséglet: kb. 300 - 500 g/m?2. Kétréteg(i
kivitelezés esetén az elsé réteg kikeményedése utan a friss masodik réteg alapozét szérja meg
kvarchomokkal (szemcseméret: 0,1 — 0,6 vagy 0,2 — 0,7 mm), a homok anyagsziikséglete kb. 0,8 — 1,0
kg/m?2.

Kiegyenlité / kapart bevonat:

El8szor alapozza a padlét ASODUR-GBM-tel. Az anyagsziikséglet: kb. 300 - 500 g/m?2. A kikevert
simitokeveréket alkalmazza bevonatként egy rétegben. Az anyagsziikséglet: kb. 1,6 kg/m?/mm.

Epoxigyanta esztrich:

El8szor alapozza a padlét ASODUR-GBM-tel. Az anyagsziikséglet: kb. 300 - 500 g/m?. Haszndlja az
el6re kikevert esztrich alapanyagot a frissen alapozott feliileten minimum kb. 5 mm vastag rétegben,
majd simitsa le léccel és gépi simitéval. Az anyagsziikséglet kb. 2,0 kg/m?/mm.

Kitoltések:

Repedések lezdrdsa esztrich- és betonszerkezetekben esztrichkapcsok felhaszndldsdval (nem
statikus repedések)

Sarokcsiszolo segitségével nyissuk meg a repedést/hézagot teljes hosszdban, az esztrich
vastagsaganak

feléig/kétharmadaig. Készitstink kb. 10 cm-es bevagasokat a repedésre merdlegesen, egymastdl kb.
30 cm tavolsagra. Az el6készitett bevagasokat egy ipari porszivéval alaposan takaritsuk ki. A bekevert
ASODUR-GBM mtigyantat toltsik a vagasokba, amig az teljesen telitédik (sziikséges lehet utantoltés).
Az esztrichkapcsokat helyezziik a keresztvagdsokba, az esetlegesen tulcsorduld gyantat toroljik le a
fellletr6l. Ezt kovet6en a még friss gyantat szérjuk meg alaposan 0,2 — 0,7 mm frakcidju
kvarchomokkal. A teljes kikeményedés utan takaritsuk fel a meg nem koétott homokszemcséket. 4-5
6ra elmultaval a kikeményedett gyanta fellilete atcsiszolhatd. Csiszoldshoz hasznaljunk 60-as
szemcseméret( csiszoldpapirt, majd csiszolds utan takaritsuk fel Ujra a feltletet. Anyagsziikséglet: kb.
1,09 kg térfogategységenként.

Uregek feltéltése

A feltoltendd Gregeket elsé 1épésben szabadda és elérhet6vé kell tenni, ehhez nyissuk meg az lireget,
majd alaposan portalanitsuk, tisztitsuk meg a fellletet. Ezutdn gondos adagolassal toltsiik fel az
lireget az Osszekevert gyantaval (sziikséges lehet utdntoltés). Anyagszikséglet: kb. 1,09 kg
térfogategységenként.
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ASODUR-CGBM

Fizioldgiai viselkedés
és
védobintézkedések:

Az ASODUR-GBM kikeményedés utan fizioldgiailag nem artalmas. Az edz6anyag (B komponens) maré
hatasu. Az érvényben lévs, vonatkozd szabalyozast minden esetben figyelembe kell venni epoxi
termékekkel valé munka soran, pl. HAZMAT (veszélyes anyagok) szallitasa, stb. Tovabbi informacio:
www.plasticseurope.org.

Fontos megjegyzések:

e Az epoxigyantdk UV-fény hatasdra és id6jarasnak kitett fellileten tartdsan dltaldaban nem

szinstabilak.

Az alkalmazasi hémérséklet nem lehet alacsonyabb + 10 °C-nal és nem lehet magasabb + 40 °C-
nal.

A magasabb hémérséklet csokkenti a feldolgozhatdsag idejét. Az alacsonyabb hémérséklet noveli
a feldolgozhatdsag és a kikeményedés idejét. Az anyagsziikséglet szintén ndvekszik alacsonyabb
hémérsékleten.

A fazékidé/feldolgozhatdsagi id6 novelése érdekében magasabb kdrnyezeti h6mérséklet esetén
tarolja az anyagot hiivos helyen, kb. + 10 °C felett, és csak roviddel a bekeverés eltt tegye ki
magasabb hémérséklet hatdsanak.

Az egyes rétegek kolcsonos tapaddsa nedvesség és szennyez&dés hatasara jelentGsen csokkenhet.
Az egyes rétegek kozotti hosszabb technoldgiai szlinet esetén, vagy ha a folyékony gyantat mar
korabban felvitték a kezelt fellletre, a mar meglévé feliiletet alaposan le kell csiszolni és tisztitani.
Ezt kovetSen lehet megvaldsitani a teljesen Uj, porusmentes zardbevonatot. Nem elég a feliiletet
egyszerlen atkenni.

A fellletvédé rendszereket a felvitelt kovetSen kb. 4-6 6raig védeni kell a nedvesség hatasatdl (pl.
es@, kicsapddas). A nedvesség a feliilet kifehéredését és/vagy ragaddssagat okozza, valamint
zavarokat okozhat a megszilardulas folyamataban. Az elszinez6dott, vagy ragados feliletet el kell
tavolitani, pl. csiszoldssal, majd fel kell Gjitani.

Olyan célra vald felhasznalast, amely nincs egyértelmlien meghatdrozva ebben a mdszaki
adatlapban, csak a mdszaki osztalyunkkal valé konzultacid és irasos beleegyezés utan szabad
megvaldsitani.

e A kikeményedett maradékokat az epoxi gyantdkra vonatkozd hulladék-kezelési szabdalyozasok

(57123 ,,Epoxy resin“) figyelembe vételével szabad elhelyezni.

Kérem tartsa be az érvényes ES Biztonsagi adatokra vonatkozé elGirasait!

GISCODE: RE 1

A vasarl6 jogait termékeink mindségével kapcsolatban az ,Ertékesitési és szallitasi feltételek” dokumentumunk tartalmazza. Az ebben a dokumentumban leirt
applikaciokon tulhaladd kovetelmények esetén szolgalatukra all a mdszaki, tanacsadd szolgalatunk. Valamennyi atadott javaslat érvényességének feltétele a
jogerds irasbeli igazolds kiadasa. A termékleiras nem menti fel a felhasznalot a tudatos tevékenységtdl. Kétségek esetén prébalja ki a terméket probafelileteken.
Ennek a valtozatnak a kiadasaval ennek a dokumentumnak az 6sszes eddigi valtozata érvényét veszti.
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